SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

Przebudowa pomieszczen dla potrzeb pacjentéw pod
wptywem alkoholu i Srodkéw psychotropowych

CPV 45215100-8



Ogolna specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdét budowlanych
CPV 45215100-8

B -00. 00

1. Wymagania ogélne.
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST).

Specyfikacja Techniczna B - 00.00.00 - Wymagania og6lne odnosi si¢ do wymagan
wspolnych dla poszczegolnych wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru
robot, ktore zostang wykonane w ramach: Przebudowa pomieszczen dla potrzeb
pacjentow pod wpltywem alkoholu i sSrodkow psychotropowych

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacje Techniczne stanowig cze¢$¢ dokumentow przetargowych i nalezy je stosowac w
zlecaniu i wykonaniu robot przedstawionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.

1.3.1. Wymagania ogdlne nalezy rozumiec i stosowa¢ w powiazaniu z nizej wymienionymi
Szczegotowymi Specyfikacjami Technicznymi:

B-01.00: Roboty rozbiorkowe CPV 45111300-1

B-02.00: Osadzenie stolarki drzwiowej oraz §lusarki aluminiowej CPV 45421100-5
B-03.00: Scianki i oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych, sufity podwieszane
CPV 45421146-9

B-04.00: Tynki wewngtrzne CPV 45410000-4

B-05.00: Oktadziny z ptytek ceramicznych CPV 45430000-0

B-06.00: Roboty malarskie CPV 45442100-8

B-08.00: Podtogi i posadzki CPV 45430000-0

Przebudowa iwyposazenie pomieszczen ZOZ w Ostrowcu ( parter —blok A) dla potrzeb  pacjentéw
pod wptywem alkoholu i Srodkéw psychotropowych.

- rozbidrka $cianki dziatowej pomiedzy sala a tazienka

- wymiana istniejacej posadzki na nowa — typ TARKETT
- demontaz istniejacej stolarki  drzwiowej

-budowa Scianek dziatowych

-przebudowa instalacji wewnetrznej wod-kan

- przebudowa instalacji elektrycznych i oSwietleniowych

- zabezpieczenie grzejnika

- utozenie glazury i terakoty

-montaz wyposazenia fazienki z uwzglednieniem 0sdéb niepetnosprawnych
- montaz stolarki drzwiowej

- montaz monitoringu

- przebudowa instalacji wentylacji

- montaz sufitu podwieszonego

- malowanie pomieszczen
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1.3.2. Niezaleznie od postanowienn Warunkdéw Szczegdlnych - normy panstwowe, instrukcje i
przepisy wymienione w Specyfikacjach Technicznych bg¢da stosowane przez Wykonawce w
jezyku polskim.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt odpowiedzialny jest za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z
Dokumentacja Projektowa, ST 1 poleceniami Inzyniera.
1.4.1. Przekazanie Terenu Budowy.

Zamawiajacy w terminie okreSlonym we wzorze umowy, stanowigcym zalacznik do
Specyfikacji Istotnych Warunkow Zamoéwienia, przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz
ze wszystkimi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi.

1.4.2. Dokumentacja Projektowa.

Prace remontowe nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z Programem funkcjonalno - uzytkowym
oraz niniejszymi warunkami.

Wykonawca zobowigzany jest w cenie umowy opracowac¢ dokumentacje:
1. Projekt organizacji i harmonogram robot, uwzgledniajacy mozliwo$¢ etapowania
robot. Calo$¢ musi by¢ zaakceptowana przez inwestora.
2. Plan BIOZ.

1.4.3. Zgodnos¢ Robot z SIWZ i ST.

Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy stanowig czgsé
umowy, a wymagania wyszczegolnione choéby w jednym z nich sg obowigzujace dla
Wykonawcy, tak jakby byly zawarte w catej dokumentacji.

W przypadku, gdy materialy lub Roboty nie bgda w pelni zgodne z wymaganiami i wptynie to
na niezadowalajacg jako$¢ elementu budowli, to takie materialy beda niezwlocznie zastapione
innymi, a Roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.

1.4.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji
budowy, az do =zakonczenia i1 odbioru ostatecznego Robot. Wykonawca ponosi wszelkie
koszty naprawy ewentualnych zniszczen powstalych w  wyniku  zaniedbania  lub
nieodpowiedniego zabezpieczenia Terenu Budowy i obiektu.

1.4.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robot.

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowal w czasie prowadzenia Robot wszelkie przepisy
dotyczace ochrony $rodowiska naturalnego. W czasie trwania budowy i1 wykanczania Robot
Wykonawca bedzie:
a) utrzymywac¢ Teren Budowy i otoczenie w stanie porzadku,
b) podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie si¢ do przepisow i
norm dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie i wokoél Terenu Budowy oraz bedzie
unika¢ uszkodzen Iub ucigzliwosci dla osob lub wlasnosci spotecznej i innych, a
wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstalych w nastgpstwie jego
sposobu dziatania.

1.4.6. Ochrona przeciwpozarowa.
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Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw ochrony przeciwpozarowej 1 utrzymywac

sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy.

Materialy tatwopalne beda sktadowane w sposob zgodny ze stosownymi zasadami i

zabezpieczone przed dostepem o0séb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane ewentualnym pozarem
wywotanym podczas realizacji.

1.4.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia.

Materiaty, ktore w sposob trwaly sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do
uzycia. Nie dopuszcza si¢ uzycia materialdw wywoltujacych szkodliwe promieniowanie o
stezeniu wigkszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.
Materiaty ktore sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robdt, a po zakonczeniu Robodt ich
szkodliwo$¢  zanika, mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania  wymagan
technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego przepisy, Zamawiajgcy powinien
otrzyma¢ zgode na uzycie tych materiatbw od wlasciwych organow administracji
panstwowe;j.

Okreslenia podstawowe

Obiekt budowlany -
a) budynek wraz z instalacjami i urzadzeniami technicznymi
b) budowla stanowiaca cato$¢ techniczno - uzytkowa wraz z instalacjami i urzgdzeniami
c) obiekt matej architektury

Roboty - budowa, a takze prace polegajace na przebudowie, montazu, remoncie lub
rozbioérce obiektu budowlanego

Remont - wykonywanie w istniegjacym obiekcie budowlanym robot budowlanych
polegajacych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowiacych biezacej konserwacji,
przy czym dopuszcza sie stosowanie wyrobow budowlanych innych niz uzyto w stanie
pierwotnym

Teren budowy - przestrzen, w ktorej prowadzone sa roboty budowlane wraz z przestrzenia
zajmowang przez urzadzenia placu budowy.

Inzynier - osoba wyznaczona przez Zamawiajgcego, upowazniona do nadzoru nad realizacja

Robot i do wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawcg, upowazniona do kierowania

Robotami i do wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Rejestr obmiaréw - akceptowany przez inzyniera rejestr z ponumerowanymi stronami,

stuzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robo6t w formie wyliczen,

szkicow 1 ewentualnie dodatkowych zatacznikow. Wpisy w Rejestrze Obmiarow podlegaja
potwierdzeniu przez Inzyniera.

Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robot zgodnie z Dokumentacja
Projektowa i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.
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Polecenie Inzyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera w formie
pisemnej, dotyczace sposobu realizacji Robdt lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem
budowy.

Wyréb budowlany - wyréb w rozumieniu przepisOw o ocenie zgodno$ci, wytworzony w
celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposob trwaly w
obiekcie budowlanym

Aprobata techniczna - pozytywna ocena wyrobu, stwierdzajagca jego przydatno$¢ do
stosowania ~w  budownictwie, wydana przez upowazniong do tego  jednostke.
Certyfikat zgodnosci - dzialanie trzeciej strony (jednostki niezaleznej od dostawcy i

odbiorcy) wykazujace, ze zapewniono odpowiedni stopien zaufania, iz nalezycie
zidentyfikowany wyrdb, proces lub usluge sa zgodne z okreslong norma lub wihasciwymi
przepisami prawnymi.

Deklaracja zgodno$ci - os$wiadczenie dostawcy, stwierdzajace na jego wylaczna
odpowiedzialno$¢, ze wyrdb, proces lub ustuga sa zgodne z norma lub aprobata techniczna

Skroty - symbole utworzone najczesciej z pierwszych liter. Skroty uzyte w opracowaniu:

STOR - Specyfikacja Techniczna Odbioru Robot
OST - Ogolna Specyfikacja Techniczna

SST - Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna
PZ] - Program Zapewnienia Jakosci

PN - Polska Norma

BN - Branzowa Norma

ZN - Zaktadowa Norma

ITB - Instytut Techniki Budowlanej

2. Materialy.

2.1. Zrodla uzyskania materialow.

Co najmniej na 1 tydzien przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow
przeznaczonych do Robot Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje dotyczace
proponowanego zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materialow i1
odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez
Inzyniera. Zatwierdzenie partii materiatow z danego zrodta nie oznacza automatycznie, ze
wszelkie materiaty z danego zrédta uzyskaja zatwierdzenie.

2.2. Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materialty, do czasu gdy bedg one
potrzebne do Robot, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jakos$¢ i
wlasciwosé do Robot i byty dostepne do kontroli przez Inzyniera.

Miejsca czasowego sktadowania beda zlokalizowane w obrgbie Terenu Budowy w miejscach
uzgodnionych z Inzynierem, lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawce.

2.3. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom
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Materialy nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu
Budowy, badz zlozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Kazdy rodzaj Robot, w ktoérym
znajduja si¢ niezbadane i nie zaakceptowane materialy, Wykonawca wykonuje na wlasne
ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.4. Wariantowe stosowanie materialow

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewiduja mozliwos¢ wariantowego zastosowania
rodzaju materialu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim
zamiarze co najmniej 1 tydzien przed uzyciem materiatu, albo w okresie dluzszym, jesli
bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany
rodzaj materialu nie moze by¢ pdzniej zmieniony bez zgody Inzyniera.

3. SPRZET.

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jako§¢ wykonywanych Robdt. Sprzet uzywany do Robot powinien
by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i odpowiada¢ pod wzgledem typdéw i iloSci wskazaniom
zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji Robot zaakceptowanym przez Inzyniera; w
przypadku braku wustalen w takich dokumentach sprzgt powinien by¢ uzgodniony i
zaakceptowany przez Inzyniera.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie Robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST 1 wskazaniach Inzyniera w terminie
przewidzianym umowsa.

Sprzgt bedacy wiasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robdt ma  byé
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony
srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajacych  dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jesli ST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych Robotach,
Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed
uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera, moze by¢ pdzniej zmieniany bez

jego zgody.

4. TRANSPORT.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich §rodkéw transportu, ktore nie
wplyna niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych Robot 1 wlasciwosci przewozonych
materiatow.

Liczba $rodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robot zgodnie 2z zasadami
okreslonymi w ST i wskazaniach Inzyniera - w terminie przewidzianym umowa.
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5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Zasady ogolne.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robdt zgodnie z Umowa oraz za
jako$¢ zastosowanych materiatdw i wykonywanych Robodt, za ich zgodnos¢ z Dokumentacja
Projektowa, wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji Robot oraz poleceniami Inzyniera.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysokosci wszystkich elementéw Robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w
dokumentacji Projektowej lub przekazywanymi na pi§mie przez Inzyniera.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawcge w wytyczeniu i
wyznaczaniu Robdt zostana, jesli wymaga¢ bedzie tego Inzynier, poprawione przez
Wykonawce na wlasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia Robot lub wyznaczenie wysokosci
przez Inzyniera nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnos¢.

Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialéw i elementow Robot

beda oparte na wymaganiach opartych w umowie (kontrakcie), Dokumentacji Projektowej i w
ST, a takze w normach i wytycznych.
Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan materiatow i robot, rozrzuty
normalnie wystepujace przy produkcji i1 przy badaniach materiatdéw, doswiadczenia z
przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wpltywajace na rozwazang kwestig.
Polecenia Inzyniera beda wykonywanie nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym,
po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania Robot.
Skutki finansowe z tego tytulu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

W ramach zapewnienia odpowiedniej jakoSci realizowanych robot, Wykonawca zobowigzany
jest do zorganizowania odpowiedniego systemu jej kontroli. Kazdorazowo, na zadanie
Inwestora, Wykonawca powinien udzieli¢ wyczerpujacych wyjasnien co do dzialania tego
systemu.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Do uzycia mogg by¢ dopuszczone tylko te materialy, ktore posiadajg:
> certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wlasciwych przepisdOw i dokumentoéw technicznych;
> deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
» Polskg Normg lub;
* Aprobatg techniczng, a w przypadku wyrobow dla ktoérych nie ustanowiono
Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacja okreslong w pkt. 1 i ktore
spelniajg wymogi Specyfikacji Techniczne;j.
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W przypadku materiatow, dla ktéorych wyzej wymienione dokumenty sa wymagane przez ST,
kazda partia dostarczona do Robot bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajace w sposob
jednoznaczny jej cechy.

6.8. Dokumenty budowy.
1) Dziennik budowy.

Dziennik budowy jest dokumentem obowigzujacym Zamawiajacego i Wykonawca, w okresie
od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do konca okresu  gwarancyjnego.
Odpowiedzialno§¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujagcymi przepisami
spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy begda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu Robét,
stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby
ktora dokonata zapisu z podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego.

Zapisy beda czytelne, dokonywane trwata technika, w porzadku chronologicznym,
bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zalagczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym
numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywac w szczegolnosci:

> Datg przekazania Wykonawcy Terenu Budowy

> Uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jako$ci i harmonogramow
Robot.

> Terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementéw Robot

> Przebieg Robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny
przerw w Robotach

> Uwagi i polecenia Inzyniera

> Daty zarzadzenia wstrzymania Robot z podaniem powodu

> Zgloszenia i daty odbiorow Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czgsciowych i
ostatecznych odbiorow Robot

> Woyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy

> Zgodno$¢ rzeczywistych warunkoéw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji
Projektowej

> Dane dotyczgce czynno$ci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w
trakcie wykonywania Robot

> Dane dotyczace jakosci  materiatdw,  pobierania  probek  oraz  wyniki
przeprowadzonych badan z podaniem kto je przeprowadzat

>  Wyniki prob poszczegbélnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat

> Inne istotne informacj e o przebiegu Robot
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2) Rejestr obmiaréw

Rejestr obmiaro6w stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu
kazdego z elementow Robdt. Obmiary wykonanych Robdt przeprowadza si¢ w sposob ciagly
i wpisuje do rejestru Obmiarow.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru Robot

Obmiar Robdt bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robot.

Obmiaru Robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie
obmierzanych Robo6t i 0 terminie obmiaru, co najmniej 3 dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru bgda wpisane do Rejestru Obmiarow.

7.2. Zasady okreslania ilosci robot i materialow

Okres$lanie iloSci materiatdow nalezy obliczy¢ poprzez pomnozenie normy zuzycia na
okreslong jednostke poprzez t¢ jednostke.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia 1 sprzgt pomiarowy stosowane w czasie obmiaru Robot beda
zaakceptowane przez Inzyniera. Urzadzenia 1 sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez
Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagaja badan atestujacych, to Wykonawca
bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie
przez caty czas trwania Robot.

7.4. Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiary begda przeprowadzone przed czgsciowym lub ostatecznym odbiorem robdt, a takze w
przypadku wystapienia dtuzszej przerwy w Robotach.

Obmiar Robot zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania. Obmiar Robot
podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia begda wykonywane w sposob
zrozumialy i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objgtosci beda uzupetlione odpowiednimi
szkicami umieszczonymi w karcie Rejestru Obmiaréw. Obmiaréw razie braku miejsca szkice
moga by¢ dotagczone w formie oddzielnego zalacznika do Rejestru Obmiarow.

8. ODBIOR ROBOT
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W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST roboty podlegajg nastgpujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
b) odbiorowi czeSciowemu
c) odbiorowi wstepnemu
d) odbiorowi konhcowemu

8.1. Odbior Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbior Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych Robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbior Robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogo6lnego

postgpu Robot.

Odbioru Robdt dokonuje Inzynier.

Gotowos$¢ danej czeSci Robot do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy
i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera.

Odbior bedzie przeprowadzony niezwlocznie, jednak nie pdzniej niz w ciggu 3 dni od daty
zgloszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera.

Jako$¢ i ilos¢ Robot ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentow
zawierajacych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w  oparciu o przeprowadzone
pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjg Projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.2. Odbior czesciowy

Odbiér cze$ciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanych czeSci robdt. Odbioru
czeSciowego Robot dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robot. Odbioru
Robot dokonuje Inzynier.

8.3. Odbior wstepny Robot

Odbioér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robdot w odniesieniu
do ich ilosci, jakos$ci i wartos$ci.

Catkowite zakonczenie Robot oraz gotowos$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy i bezzwlocznym powiadomieniem na
pismie o tym fakcie Inzyniera.

Odbioru ostatecznego Robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci
Inzyniera i Wykonawcy.

Komisja odbierajgca Roboty dokona ich oceny jakoSciowej na podstawie przedtozonych

dokumentow, wynikow pomiardéw, oceny wizualnej oraz zgodno$ci wykonania Robot z ST.

W toku odbioru ostatecznego Robot komisja zapozna si¢ z realizacja ustalen przyjetych w

trakcie odbioréw robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania

Robdt uzupetiajgcych i Robot poprawkowych.

W  przypadkach  niewykonania  wyznaczonych  Rob6t  poprawkowych  lub  Robot
uzupetliajacych w  warstwie $cieralnej lub Robotach wykonczeniowych, komisja przerwie
swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

8.3.1. Dokumenty do odbioru wstepnego
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Podstawowym dokumentem do odbioru ostatecznego Robot jest protokot  odbioru
ostatecznego Robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:

1. Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajace lub

zamienne).

Recepty i ustalenia technologiczne.

Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.

Dzienniki Budowy i Rejestry obmiaréw (oryginaty).

Wyniki badan kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST i ew.
PZJ.

7. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow zgodnie z
ST i Ew. PZJ.

8. Opinig technologiczna sporzadzonag na podstawie wszystkich wynikéw badan i
pomiardéw zataczonych do dokumentéw odbioru, wykonane zgodnie z ST i PZJ.

9. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np.. na przetozenie linii
telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i
przekazania tych robot wtascicielom urzadzen.

13. Instrukcje eksploatacyjne.

W przypadku gdy wg komisji Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie

beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy

ponowny termin odbioru ostatecznego Robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ Roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione
wedtug wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

ok wn

Termin wykonania Robot poprawkowych i Robdt uzupetniajgcych wyznaczy komisja.
8.4. Odbioér koncowy

Odbiodr koncowy polega na ocenie wykonanych Roboét zwigzanych z usunigciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
Odbiodr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 7.3. ,,0dbior wstepny Robot".

9. PODSTAWA PELATNOSCI

9.1. Ustalenia Ogoélne

Podstawg ptatno$ci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowi ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczaltowo podstawg platnosci jest wartosé
(kwota) podana przez Wykonawce dla danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczaltowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie
czynnosci, wymagania i badania skladajace si¢ na jej wykonanie, okre$lone dla tej Roboty w
Specyfikacji Technicznej i w Dokumentacji Projektowej.

Ceny jednostkowe Iub kwoty ryczattowe beda obejmowac:
1. robocizne bezposrednig wraz z kosztami
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2. warto$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi
kosztami ubytkéw i transportu na plac budowy
3. warto$¢ pracy sprzetu wraz z wszystkimi kosztami zwigzanymi z dostarczeniem i
eksploatacjg na budowie
4. koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko
5. podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ustawy
Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (jednolity tekst jednolity Dz. U. Nr
243, p0z.1623 z 2010 r., z p6zn. zmian.).
Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r.  Prawo zaméwien publicznych (Dz. U. z 2013 r.,
p0z.907, z p6zn. zmian.).
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92,
poz. 881).
Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. o ochronie przeciwpozarowej (tekst jednolity
Dz. U. Nr 178, poz.1380 z 2009 r., z p6zn. zmian.).
Ustawa z dnia 21 grudnia 20004 r. o dozorze technicznym (Dz. U. z 2013 r., p0z.963,
z p6zn. zmian.).
Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. Nr 25, poz.150 z
2008 r., z p6zn. zmian.).
Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (tekst jednolity Dz. U.
72013 r., p0z.260 z pdzn. zmian.).
Ustawa z dn. 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. Nr 138, poz.935
72010 r., z p6zn. zmian.)

10.2. Rozporzadzenia

* Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. . w sprawie systemow
oceny zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem
CE (Dz. U. Nr 209, poz. 1779).

» Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. . w
sprawie ogolnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz.
1650).

* Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. . w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. Nr
47, poz. 401).

* Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. . w sprawie
informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz. 1126).

* Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r. w sprawie
szczegbtowego zakresu i formy dokumentacji przetargowe;j, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno - uzytkowego
(Dz. U.z2013r.,p0z.1129).
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* Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. . w sprawie
sposobdéw  deklarowania wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041).

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ROBOTY ROZBIORKOWE
CPV 45111300-1

B-01.00.00

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwiazanych z przebudowg pomieszczefn Oddziatu Neurologicznego z Oddziatem Udarowym
Szpitala Bielanskiego.
1.2. Zakres stosowania SST.
Specyfikacja techniczna (SST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i
odbiorze robot .

1.3. Zakres robot.

1.3.1. Rozebranie czgsci $cian dziatowych.

1.3.2. Skucie ceramicznych oktadzin $cian.

1.3.3. Skucie skorodowanych tynkéw $cian i stropow.

1.3.4. Rozebranie wyktadziny podtogowe;.

1.3.5. Wykucie istniejacych drzwi do wymiany.

1.3.6. Poszerzenie otworow drzwiowych.

1.3.7. Demontaz wyktadzin podtogowych z pcv. i gresowych
1.3.8. Zeskrobanie i zmycie istniejacych wymalowan malarskich.
1.3.9. Wywiezienie i utylizacja materialow rozbidrkowych.

2. Materialy pochodzace z rozbidrki.
Gruz ceglany, gruz betonowy, elementy metalowe, drzwi z demontazu.
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3. Sprzet.
Lomy, kilofy, oskardy, mloty, topaty, szufle, wiadra, taczki, pity do metalu i drewna,
weciagarki reczne lub elektryczne, rusztowania zewnetrzne, pomosty zewnetrzne .
Do zrywania lub rozbiorki obiektéw lub nawierzchni przewidzianych do usuniecia z
placu budowy, stosowa¢ mtoty pneumatyczne lekkie (o masie 7-9 kg), $rednie (10-12
kg) i cigzkie (pow. 1 2 kg).
W przypadku braku sprezarek dostarczajacych powietrze do miotéw pneumatycznych
moga by¢ stosowane mioty elektryczne lub spalinowe przy zachowaniu duzej
ostroznosci z punktu widzenia bezpiecznego wykonania robot.
Przy zrywaniu lub rozbidrce obiektow lub nawierzchni mlotami pneumatycznymi
nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:
a/ stosowaé przerwy w pracy pracownikéw obshugujacych narzedzia
pneumatyczne ze wzgledu na duza ilos¢ drgan oddziatywujacych na
organizm ludzki,
b/ nie wolno dopuszcza¢ do wykonywani robdt narzgdziami pneumatycznymi
kobiet, mtodocianych oraz os6b chorych na reumatyzm,
¢/ przy pracy miotem wyburzeniowym zatrudni¢ rownocze$nie dwoch
robotnikéw zmieniajacych si¢ co pdl godziny,
d/ ogranicza¢ do mozliwego minimum bieg luzem narzgdzi pneumatycznych,
ze wzgledu na wywotywanie przez te urzadzenia nadmiernego hatasu,
e/ narzedzia pneumatyczne podczas pracy powinny by¢ trzymane sprezyscie
za uchwyty rekami zgigtymi w tokciach, a przewod odprowadzajacy zuzyte
powietrze nie powinien by¢ skierowany na obstugujacego dane urzadzenie;
poza tym pracownik obslugujacy mlot pneumatyczny powinien go tak
ustawi¢, aby pyt wytwarzany w czasie jego pracy byl odwiewany przez
wiatr,
f/ pracownicy obstugujacy narzedzia pneumatyczne powinni by¢ poddawani
badaniom lekarskim przynajmniej dwa razy w roku.

4. Transport.

Wykonaweca jest zobowiazany do stosowania tylko takich srodkoéw transportu, ktore
nie wplyng niekorzystnie najakos¢ wykonywanych Robét i wlasciwosci
przewozonych materialdéw. Do usuwania gruzu w czasie robét rozbidorkowych nalezy
stosowa¢ rynny zsypowe. Rynny zsypowe powinny by¢ tak uksztattowane, aby nie
dochodzito do wypadania i zsuwania si¢ gruzu na boki.

Transport z terenu budowy: samochdd skrzyniowy i wywrotka.

Odwiezienie drewna, ztomu, szkta i gruzu na odpowiednie sktadowiska.

Nie nalezy uzywac gruzu do ponownego zuzycia .

5. Wykonanie robdt.
Przy robotach rozbiérkowych nalezy bezwzglednie przestrzegac przepisow BHP i

wykona¢ stosowne zabezpieczenia. Prace te mozna wykonywac tylko pod nadzorem
uprawnionych osob.

6. Kontrola jakosci.
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Polega na sprawdzeniu kompletnosci dokonanej rozbiorki i sprawdzeniu braku
zagrozen na miejscu

7. Odbiér robét.
Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych lub ulegajacych
zakryciu.
Inspektor dokonuje na podstawie zapiséw w dzienniku budowy.

10. Przepisy zwiazane.
Szczegdlowe przepisy z zakresu warunkéw BHP przy robotach rozbiérkowych -
Rozp. Min. Bud. i Przemystu Mat. Bud. z dnia 28.03.72 - Dz. U. Nr. 13 poz. 93 z
po6zniejszymi zmianami.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B-02.00: STOLARKA BUDOWLANA I SLUSARKA ALUMINIOWA

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru stolarki drzwiowe;j i okiennej oraz montaz §lusarki
aluminiowej otworowe;j.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6ét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majace na celu wykonanie montazu bram oraz stolarki drzwiowej i okiennej.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.

Whbudowac¢ nalezy stolarke kompletnie wykonczona wraz z okuciami i powtokami
malarskimi, zgodnie z parametrami okreslonymi w PFU.

2.1. Drewno.
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Do produkcji stolarki budowlanej powinna by¢é stosowana tarcica iglasta oraz
poOtfabrykaty tarte odpowiadajace normom panstwowym. (wg dokumentacji z
klejonego drewna mahoniowego)

Wilgotno$¢ bezwzgledna drewna w stolarce okiennej i drzwiowej powinna zawieraé
si¢ w granicach 10-16%.

2.2. Okucia budowlane.

2.2.1. Kazdy wyrob stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia
Zamykajace, laczace, zabezpieczajace i uchwytowo-ostonowe.

2.2.2. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w
przypadku braku takich norm - wymaganiom okreslonym w
$wiadectwie ITB dopuszczajacym stosowania wyroby stolarki
budowlanej wyposazone w okucie, na ktore nie zostala ustanowiona norma.

2.2.3. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwalymi
powlokami antykorozyjnymi. Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed
ich zamocowaniem, pokry¢ minig olowiang lub farba ftalowa,
chromianowg przeciwrdzewna.

2.2.4. Okucia obwiedniowe zapewniajgce otwieranie okien z poziomu podtogi.

2.2.5. Zamki drzwiowe z atestowang wkladka wielozapadkowa, klasy C.

2.2.6. Skrzydta drzwiowe wyposazone w samozamykacze.

2.3. Srodki do impregnowania wyrobow stolarskich.
2.3.1. Elementy stolarki budowlanej powinny by¢ zabezpieczone przed
Korozja biologiczna. Nalezy impregnowac:
- elementy drzwi,
- powierzchnie stykajace si¢ ze $cianami oScieznic.

2.3.2. Doboru $rodkéw impregnacyjnych nalezy dokona¢ zgodnie z
wytycznymi stosowania §rodkdw ochrony drewna podanymi w
$wiadectwach ITB.

2.3.3. Srodki stosowane do ochrony drewna w stolarce budowlanej nie
moga zawiera¢ sktadnikow szkodliwych dla zdrowia i powinny miec¢
pozytywna opini¢ Panstwowego Zaktadu Higieny.

2.3.4. Srodkéw ochrony drewna przeznaczonych do zabezpieczenia
powierzchni zewngtrznych elementow stolarki budowlane;j
narazonych na bezposrednie dziatanie czynnikéw atmosferycznych -
nie nalezy stosowa¢ do zabezpieczania powierzchni elementow od
strony pomieszczenia.

2.4. Srodki do gruntowania wyrobdw stolarskich.
2.4.1. Do gruntowania wyrobow stolarki budowlanej nalezy stosowa¢ pokost
Naturalny lub syntetyczny oraz bioodporne farby do gruntowania.
2.4.2. Jezeli na budowe dostarczona jest stolarka gruntowana, nalezy
podac¢ rodzaj §rodka uzytego do gruntowania.

2.5. Farby i lakiery do malowania stolarki budowlanej.
Do malowania wyrobdw stolarki budowlanej nalezy stosowac:
- do elementow konfekcjonowanych nalezy stosowac zestaw farb
Chemoutwardzalnych szybkoschngcych wg BN-71/6113-46
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- do elementoéw pozostatych farby ftalowe podktadowe
wg PN-C-81901/2002, oraz farby ftalowe ogolnego stosowania
wg BN-79/6115-44 lub emalie olejno-zywiczne i ftalowe ogdlnego
stosowania wg BN-76/6115-38.

2.6. Szkto

Do szklenia nalezy stosowac szkto ptaskie walcowane wg PN-78/B-13050.

Okna szklone pakietem jednokomorowym, termoizolacyjnym o wspotczynniku U=1 -
1.1 W/m?K.

2.7. Okna.
Okna istniejace wyregulowac ,uszczelni¢ piankg , wymieni¢ uszczelki, usungé
ewentualne uszkodzenia oku¢.

2.8. Rolety okienne i folia antisol
We wszystkich wnekach okiennych zamontowac rolety w kasetach aluminiowych w kolorze
biatym, prowadnice aluminiowe. Montaz za pomoca wkretow - na kazdym oknie - 2 rolety.
Folia antisol i dwa rodzaje rolet :
1/ 100 % zaciemnienia : material gladki, obustronnie w podobnym kolorze,
sktad: poliester potaczony z guma, grubos¢ 330 gr, przenikalno$¢ §wiatta
przez tkaning 0%: zaciemnienie 100% , kolor kremowy,

2.9. Moskitiery
Na wszystkich oknach zamontowa¢ moskitiery z ramka aluminiows, lakierowana

proszkowo - w kolorze biatym.

2.9. Nowe drzwi wewnetrzne.
Drzwi typowe, drzwi wewnetrzne skrzydta drewniane ewakuacyjne, wypelnienie
skrzydta ptyta wiérowa pelna, wykonczone dwustronnie okleing naturalng, ciemny
orzech, klamka ze stali nierdzewnej satynowanej, wktadka patentowa typ C ,
wyposazone w samozamykacze. Drzwi do sanitariatow nalezy wyposazy¢é w otwory
przewietrzajace.

2.10. Oscieznice do drzwi wewngtrznych.
Oscieznice drewnianych stale, w kolorze i okleinie skrzydet drzwiowych.

2.11. Drzwi wewnetrzne - istniejgce.
Drzwi drewniane , nie wymieniane przetrze¢ papierem $ciernym, przeszpachlowaé w
uszkodzonych miejscach - przyja¢ 10 % powierzchni do  szpachlowania ,przeszlifowaé
,oczys$ci¢ 1 pomalowac 2 x emalig akrylowa
W drzwiach drewnianych i aluminiowych istniejacych wymieni¢ luzne , uszkodzone
klamki i zamki - 50 %
Na wszystkie drzwi drewniane - nowe i istniejace naklei¢ od strony korytarza
odbojnice w postaci arkuszy winylowych 1.5 mm wys.90 cm , np. Promador lub
rownowazne
Na drzwiach prowadzacych do pomieszczen ,ktére zmieniajg swojg funkcje
zamontowac tabliczki winylowe z nazwg pomieszczenia
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2.11. Systemowe $cianki kabin wc z drzwiami .
Drzwi systemowe do kabin wc , ze §ciankg boczng, 30 mm grubos$ci laminowana ptyta
widrowa RAL 7005, wilgocioodporna, profile aluminiowe anodowane, brzegi
pionowe wykonczone profilami przylgowymi, ndzki §cianki bocznej wys.15 cm ze
stali nierdzewnej, zawiasy ze stali nierdzewnej, klamka + indykator ze stali
nierdzewnej satynowanej

2.12. Skladowanie stolarki.
Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w magazynach zamknigtych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.
Podlogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i réwne.
Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegto$ci nie mniejszej niz 1
m od czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

3. Sprzet.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Inzyniera.

4. Transport.

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysylki powinna zawiera¢ wszystkie

elementy przewidziane normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie

zamontowane do wyrobu przechowywac 1 transportowac¢ w odrgbnych opakowaniach.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie
opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miar¢ mozliwosci przy

uzyciu palet lub jednostek kontenerowych.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi
przez Inzyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunigciem lub utrata
statecznosci.

5. Wykonanie robot.

5.1. Przygotowanie osciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania
oscieza, do ktorego ma przylegac oScieznica. W przypadku wystepujacych wad
w wykonaniu o$cieza lub zabrudzenia powierzchni oscieza, o$cieze nalezy
naprawi¢ i oczyscic.

5.1.2. Stolarke okienng nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w
o$ciezu zgodnie z wymaganiami podanymi w tabeli ponize;j.
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Wymiary zewnetrzne (cm) Liczba Rozmieszczenie punktow
punktow zamocowan
Zamocowan
wysokos¢ szeroko$é w nadprozu i na stojaku
progu
1 2 3 4 5
Do 150 do 150 4 nie mocuje si¢ po 2
150+200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje si¢ po 3
150+200 8 po1l po 3
powyzej 200 10 po 2 po 3
5.1.3. Skrzydta okienne i drzwiowe, o$cieznice powinny mie¢ usuni¢te wszystkie
Drobne wady powierzchniowe, np pgknigcia, wyrwy.
Wymienione ubytki nalezy wypetni¢ kitem syntetycznym (ftalowym).
5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki
5.2.3. Osadzanie stolarki drzwiowej.
* Doktadno$¢ wykonania o$ciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robot
murowych wg SST S-01.00.00.
* O$cieznicg mocowac za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w osciezu.
Oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczng od strony
muru.
* Szczeliny miedzy os$cieznica a murem wypetic¢ materialem izolacyjnym
dopuszczonym do tego celu $wiadectwem ITB.
* Przed trwalym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oS$cieznic w
pionie i poziomie;
* Po zmontowaniu drzwi doktadnie zamknac¢ i1 sprawdzi¢ luzy.
Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementow stolarskich.
Wielko$¢ luzu i odchylek
Miejsca luzow
okien drzwi
1 2 3
Luzy migdzy skrzydtami +2 +2
Migdzy skrzydtami a o§cieznica -1 -1

5.3. Powloki malarskie.

Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen.
Barwa powloki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, Sladow pedzla, rys
i odpryskow.
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Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢
substancji szkodliwych dla zdrowia.
Zastosowane powtoki laminowane.

5.4. Przy osadzaniu systemowej stolarki nalezy $cisle stosowac si¢ do zalecen
producenta, w szczegbdlnosci stosowac zalecane kotwy i Srodki uszczelniajace.

6. Kontrola jakoSci.

6.1. Zasady kontroli jakosci
powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki j
okiennej i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robot szklarskich.

6.2. Ocena jakosci powinna obejmowac:

- sprawdzenie zgodno$ci wymiarow,

- sprawdzenie zgodnosci elementéw odtwarzanych (z elementami
dostarczonymi do odwzorowania,

- sprawdzenie jakos$ci materiatdéw z ktorych zostata wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotow
konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementow ruchomych, oku¢ oraz ich
funkcjonowania,

- sprawdzenie prawidtowo$ci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Odbior robot.
Wszystkie roboty wymienione w SST podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.
Odbiodr obejmuje wszystkie materialy podane w punkcie 2, oraz czynnosci
wyszczegolnione w punkcie 5.

8. Przepisy zwigzane.

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkto plaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

BN-82/6118-32 Pokost Iniany.

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogélnego stosowania.
PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogolnego stosowania.
BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlana.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kompolimeryzowane styrenowane.
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Album typowej stolarki okiennej i drzwiowej dla budownictwa ogdlnego B-2-1 (PR 5) 84.
Stolarka budowlana. Poradnik-informator. BISPROL 2000.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B-03.00: PRZEGRODY I OKLADZINY Z PLYT
GIPSOWO - KARTONOWYCH NA RUSZCIE STALOWYM

CPV 45421146-9
1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem przegrod i oktadzin
wewnetrznych z plyt gipsowo-kartonowych na rusztach stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie przegrod wewngtrznych z ptyt gipsowo-kartonowych na
rusztach stalowych .

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami.
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1.5. Ogblne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako§¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.

2.1. Profile stalowe .

Profile poziome UW mocuje si¢ do sufitu i podlogi, pionowe CW ustawia si¢ co 60
cm i przykreca do nich ptyty.

Zaleznie od szerokosci uzytego profilu (50, 75,100 mm) i optytowania catkowita

grubos¢ $cianki jest rozna.

Do wykanczania kruchych narozy stuza narozniki aluminiowe.

2.1.1. Profil stupowy CW 50.
Profil stupowy $cienny z blachy stalowej ocynkowanej, gr. blachy min. 0,5 mm

2.1.2. Profil poziomy UW 50.
Profil poziomy $cienny z blachy stalowej ocynkowanej, gr. blachy min. 0,5 mm
Przycina¢ profile na wysokos$¢ o 1 - 2 cm krotsza niz wysokos¢ pomieszczenia.
Mocowanie profili o$cieznicy powinno odbywac si¢ przy pomocy katownikow.
Nalezy uzywac wlasciwych wkretow do mocowania profili oécieznicowych

2.2. Plyty gipsowo-kartonowe.

- stosowane plyty zwykte,

- rozmiary 2600 x 1200 mm, lub 1300 x 1200 mm,

- grubos¢ 12,5 mm.

Materiat przechowywaé zapakowany w foli¢ lub nakryty.

Zawsze zabezpieczaé ptyty przed warunkami atmosferycznymi.

Ptyty utozy¢ na plaskiej, poziomej powierzchni, na podktadkach w rozstawie co
350mm

2.3. Masa szpachlowa gipsowa.

Do wypelniania spoin migdzy ptytami stosuje si¢ masy szpachlowe specjalnie

przeznaczone do ptyt gipsowo-kartonowych:

- wzmocnione wtdoknem szklanym - do ptyt o krawedziach potokraglych;

- zwykle (stosowane z tasma zbrojaca) - do plyt o krawedziach
sptaszczonych.

2.4. Wkrety i kotki rozporowe.

Specjalne hartowane blachowkrety o dlugosci 25 mm i 35 mm shluiza do mocowania
plyt. Najwygodniejsze w uzyciu sg wkrety samogwintujace.
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2.5. Tasmy uszczelniajace.

2.6.

Tasma akustyczna - piankowa tasma naklejana na profile chroni przed przenoszeniem
dzwigkow.

Welna mineralna do izolacji $cianek dziatowych.

Wymagania wely do izolacji $cian

Klasyfikacja ogniowa - kl. A1l wyr6b niepalny.
- gesto$¢ objetosciowa > 50 kg/m®,
- max objetosciowa wilgotnos¢ sorpcyjna <0,5%,
- wspotczynnik przewodzenia ciepta X<0,037 W/mK
- sztywno$¢ dynamiczna przy gr. 30 mm, 40 mm, 50 mm odpowiednio

26,3 MN/m?, 13,00 MN/m?, 12,90 MN/m?,
- ptyty o wymiarach 1000x500mm
Struktura ptyt powinna, by¢ zwarta, bez wykruszen ubytkow, pustek.

2.7. Sciany dziatowe

10.

- systemowe z GK gr.125 mm -np. Rigips 3.40.05 AKU Iub réwnowazna ,wariant
2x12.5 mm,welna mineralna 75 mm

- na drogach ewakuacyjnych $ciany dziatowe systemowe z GKF - EI30, REI60 ,
gr.125 mm-np. Rigips 3.40.05 AKU typ A lub rownowazna ,wariant 2x12.5
mm,wetna mineralna 75 mm

- oddzielanie pomi¢dzy strefami p.poz. -Sciany dzialowe systemowe z GKF , REI120
gr.125 mm -np. Rigips 3.40.05 AKU Fire +typ DF lub réwnowazna ,wariant 2x12.5
mm,welna mineralna 75 mm

-Sciany dzialowe z GK w pom. sanitarnych gr.80 mm - np. Rigips 3.40.01 lub
rOwnowazna

- obudowa instalacji podsufitowych i przy$ciennych elementéw instalacji : ruszt
systemowy np. Rigips lub rownowazny, ptyta GK 1x12 mm np. Rigips lub
réwnowazna.

Sciany z GK wykoniczone bez widocznych stykéw ptyty gipsowo-kartonowej. Styki
wypelnione masg szpachlowa z wklejong tasma zbrojacg fizelinowa, powierzchnia
wygladzona masg szpachlowg o grub. 2-3 mm zalecong przez producenta
systemu G/K, bez zaglebien, zmian poziomu czy §ladéw narzedzi.

Sciany dzialowe wykonywane na petng wysokos¢ pomieszczenia, od podtogi do
wysokosci stropu. Otwory pod przejécia instalacyjne nalezy wykonywac jednocze$nie
ze wznoszeniem $cian. Krawedzie i naroza nalezy zabezpieczy¢ systemowymi
elementami.

Sciany, uszczelnienia i akcesoria musza spelnia¢ wymogi Polskich Norm pod
wzgledem izolacyjnosci akustycznej, wymagane jest $wiadectwo spelnienia wymagan
akustycznych.

Dla $cian oddzielajacych pomieszczenia gabinety lekarskie od korytarza wskaznik
izolacyjnosci akustycznej Ral= min. 40 dB, dla $cian oddzielajacych sale chorych
Ral=min. 45 dB, dla $cian oddzielajacych sale chorych od korytarza Ral= min. 40
dB, dla $cian oddzielajacych sale porodowe Ral=min. 45 dB, dla $cian
oddzielajacych sanitariaty od innych pomieszczen Ral= min. 50 dB.
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11. Naroza $cian dzialowych wykona¢ z uwzglednieniem rozwigzan redukujacych wplyw
bocznego przenoszenia dzwigkow.

12. Nalezy zapewni¢ odporno$¢ pozarowa EI30 §cian obudowy drogi ewakuacyjnej -
korytarz 1/25,1/47,1/50, 2/10, 2/33,2/56, 2/74 ; cian dzialowych o wymaganej
odpornosci ogniowej EI 60 w korytarzu 1/8,1/22 oraz $cian dzialowych REI 120
oddzielajacych strefy pozarowe pomigedzy pomieszczeniami 1/47-1/48 |, 1/47- 1/82,
2/16-2/33, 2/56-2/56, 2/90-2/56 , 2/59-2/61.

13. Sciany EI30, REI 60 i REI 120 muszg byé wykonane zgodnie z Polskimi Normami i
aprobatami technicznymi dla $cian pozarowych. Dotyczy to zarowno elementow
nosnych, jak i nieno$nych, uszczelnien, dylatacji i akcesoriow, itd.

14. Otwory i przejécia instalacyjne pomiedzy strefami pozarowymi w S$cianach REI 120
musza by¢ wykonane i uszczelnione przy zachowaniu wymaganej ognioodporno$ci

tych $cian.

2.8. Sufity podwieszane systemowe.
Nowe sufity podwieszane 60x60 , nie perforowane, o podwyzszonych
wymaganiach higienicznych , z welny mineralnej gr.20 mm, konstrukcja widoczna ,
rozbieralne, biale.
Wymiana plyt w sufitach podwieszanych istniejacych - przyjac 15 %
Malowanie sufitow farbami lateksowymi dyspersyjnymi do pomieszczen
wilgotnych- zgodnie z tabela pomieszczen - jak §ciany na rzucie .

3. Sprzet.

Roboty mozna wykona¢ przy dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania
zamierzonych robot.

Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technicznych

stosowanych materiatow.

Sprzgt wy6bkorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i
powinien spetnia¢é wymagania techniczne w zakresie BHP.

4. Transport.
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materialy powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét.

5.1. Wykonanie konstrukcji wygrodzenia.

5.1.1. Wyznaczenie przebiegu obudowy.

Na podtodze wyznaczamy orientacyjng lini¢ przebiegu Scianki.
* Z pomocg pionu na $cianie rysujemy lini¢ pionowa, do ktorej pozniej
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przystawimy jedng z krawedzi sufitowego profilu CW.
*Na suficie, przedtuzajac linie pionowa, rysujemy lini¢ wyznaczajaca
potozenie krawedzi profilu UW.
«Scianek  gipsowo-kartonowych nie stawia si¢  bezposrednio na  plywajacym
jastrychu ani na panelach podtogowych. W podtozu takim nalezy wycia¢ pas
Ogrubosci przysztej $cianki (+ po 1 cm luzu z kazdej strony). Poziomy profil
podtogowy mocuje si¢ do szlichty betonowe;j.

5.1.2. Oklejenie tasmg akustyczng
Aby budowana §cianka dzialowa nie przenosita dzwigkéw migdzy pomieszczeniami,
stropem 1 podloga, jej metalowe profile izoluje si¢ tzw. tasma akustyczng. Tasma
wykonang z samoprzylepnej pianki okleja si¢ wszystkie metalowe profile od strony
styku z elementami budowlanymi, tzn. podtozem, $cianami i sufitem.
Zastosowanie tasmy jest niezbedne i ma na celu odizolowanie konstrukcji §cianki od
podtoza, $cian i sufitu, zapobiega przenoszeniu dzwickow.

5.1.3. Mocowanie poziomych profili UW.

*Wzdhiz wyrysowanej na suficie linii mocujemy profil UW.

*Metalowe profile skracamy do wymaganej dtugosci nozycami do blachy.

*W kilku miejscach z krawedzi przymocowanego do sufitu profilu opuszczamy
pion. Wyznaczy on doktadne potozenie krawedzi mocowanego do podtogi
profilu UW.

*Profile przykrecamy do podtogi i sufitu za pomocg wkretow
1kotkow rozporowych. Przydatna do tego celu jest wkretarka udarowa.

*Odleglos¢ pomigdzy wkretami nie moze przekroczy¢ 100 cm.

5.1.4.Mocowanie pionowych profili CW.
Po zamocowaniu profili sufitowych i podtogowych przystepujemy do przykrecania
pionowych profili CW.
*Pierwszy profil przycigty na odpowiednia dlugo$¢ umieszczamy wewnatrz
profilu podtogowego i sufitowego otwartg strong w kierunku stawiane;j
$cianki.
*Profil mocujemy do Sciany za pomocg 3-4 wkretow i kotkéw rozporowych.
*Pamictamy o oklejeniu profilu samoprzylepna tasmg akustyczng (od strony
Sciany).

5.2. Montaz piyt.

5.2.1. Przykrecenie ptyt.
Przykrecanie ptyt gipsowo - kartonowych rozpoczynamy przy $cianie pomieszczenia.
* Profile CW wsuwa si¢ (nie przykrgca) w profil podlogowy i sufitowy w odstepach
ok. 60 cm od siebie.
* Po dostawieniu calej ptyty (szerokos¢ 120 ¢cm) profile rozmieszczamy tak, aby jeden
znalazt si¢ doktadnie posrodku plyty, a drugi polowa szerokosci wystawat poza nig.
Woystajaca potowa postuzy do przykrecenia kolejnej plyty.
» Za pomocg pionu sprawdzamy ustawienie profilu i ptyty.
Aby stawiana $cianka nie przenosita dzwigkow od sgsiadow oraz z jednego
pomieszczenia do drugiego, ptyty gipsowo - kartonowe nie mogg si¢ bezposrednio
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styka¢ z trwatymi elementami budowlanymi.

* W tym celu miedzy plytami a podtozem, sufitem oraz §cianami pozostawiamy
odstepy 0,5-1 cm. Zachowanie odstepow przy podtozu utatwi wsuniecie pod ptyte na
czas montazu drewnianych klinow.

* Plyte przykrecamy do wszystkich profili blachowkretami w odstepach nie wickszych
niz 25 cmi 1 cm od krawedzi ptyty

* Do wkrecania blachowkretow stosujemy akumulatorowg wkretarke z krzyzowa
koncowka. Wkret wprowadza si¢ w ptyte i mocno dociska zachowujac wolne obroty
wkretarki. Wprowadzamy go tak gleboko, aby jego teb znalazt si¢ ponizej ptaszczyzny
plyty.

* Plyty po przeciwnej stronie $cianki mocuje si¢ po utozeniu wetny mineralnej,
przewodow oraz zainstalowaniu puszek pod gniazdka i przetaczniki.

Pionowe potaczenia ptyt po obu stronach $cianki powinny by¢ wzgledem siebie
przesunigte o potowe szerokosci plyty. Z tego powodu pierwsza mocowana po drugiej
stronie $cianki ptyta powinna by¢ przycieta do szerokosci ok. 60 cm.

5.2.2. Przycinanie plyt.
Plyty zbyt dlugie wymagaja przyciecia, a nie siggajace sufitu nadsztukowania. Ptyte
przeznaczong do ci¢cia uktadamy ptasko na podtodze i odznaczamy potrzebny
wymiar.
* Nozem tapicerskim przecinamy jedynie karton wzdtuz stalowego katownika.
Nastepnie pod ptyte wsuwamy drewniang listwe ustawiajac ja tuz przy nacigciu.
Odcinang cz¢s$¢ ptyty uciskamy energicznym ruchem, aby pegkta warstwa gipsu.
* Nastepnie plyte, zatamang pod katem prostym, ustawiamy na boku i rozcinamy
karton z przeciwnej strony.

5.2.3. Wzmocnienie poziome spoin.
Poziome spoiny migdzy sztukowanymi ptytami wymagaja wzmocnienia stalowym
profilem.
» Krawedzie stykajacych si¢ plyt nalezy przykrecic¢ blachowkretami do przycietego
profilu.
* Poziome wzmocnienia mocujemy takze w tych miejscach, w ktérych zamierzamy
zawiesi¢ cigzsze przedmioty, np. potke na ksigzki. W takim wypadku warto doktadnie
ustali¢ potozenie wkretow mocujacych potke, aby trafity w profil.

5.3. Wykonczenie powierzchni.

5.3.1. Szpachlowanie spoin.
* Plyty z krawedziami sptaszczonymi szpachlujemy jak opisano nizej - zwykla masa
szpachlowg z uzyciem tasmy zbrojace;j.
* Plyty z krawedzig potokragta szpachlujemy wzmocniong wtoknami szklanymi masg
bez uzycia taSmy zbrojacej.
Masg szpachlowa przygotowujemy wg instrukcji na opakowaniu w ilosci, ktorg
wykorzystamy w ciggu 1 -2 godzin.
* Wypehianie spoin w ptytach gipsowo-kartonowych rozpoczynamy od naktadania
masy metalowg szpachelka poprzecznie do linii styku ptyt. Mase wciskamy jak
najgtebiej w szczeling.
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5.3.2. Wyréwnanie
Po natozeniu w szczeliny masy szpachlowej, nalezy ja wyrownac.
» Zanim zwiaze, jednym pociggnieciem w dot rozprowadzamy i wygladzamy ja
wzdtuz catej spoiny.
» Zastosowanie do tego celu elastycznej metalowej szpachelki zapobiegnie
uszkodzeniu kartonu ptyty.
* Nie zapominamy o starannym pokryciu masg tbow wkretow.

5.3.3. Naklejenie tasmy zbrojacej
* Gdy masa szpachlowa podeschnie, wzdluz spoiny naklejamy siatkowg tasme
zbrojaca.
* Naklejong tasme¢ powlekamy cienkg warstwag masy szpachlowej. Tas§ma wzmacnia
potaczenia i zapobiega pgkaniu masy szpachlowe;.
*» Tasme stosuje si¢ takze do oklejania poziomych polaczen miedzy sztukowanymi
ptytami oraz szczelin przy $cianach i sufitach
» Nawet w wypadku plyt o krawedzi pétokragtej, uzycie tasmy zbrojace;j jest
konieczne, jezeli $cianka podlega¢ bedzie obcigzeniom.

5.3.4. Wygtadzenie spoin.
Do koncowego szpachlowania, ktére ostatecznie zamaskuje spoiny, najlepiej uzy¢
tzw. gladzi szpachlowych. Sg one bardzo plastyczne i tatwo si¢ rozprowadzaja.
* Na szeroka metalowa pac¢ nabieramy przygotowang mas¢ i jednym pociggnigciem
rozprowadzamy wzdluz spoiny. Podczas tej czynnosci pace nalezy mocno dociskac.
Po wyschnieciu, drobne nieré6wnosci mozna zeszlifowa¢ drobnoziarnistym papierem
Sciernym.
Powierzchnia plyt gipsowo - kartonowych jest niezwykle chtonna. Przed malowaniem,
tapetowaniem oraz okladaniem glazura, ptyty gipsowo-kartonowe nalezy
zaimpregnowac specjalnym $rodkiem.

5.4. Wykonanie sufitéw podwieszanych.
Sufity montowac zgodnie z przyj¢tym systemem.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Plyty gipsowo-kartonowe.
Strona licowa plyt nie powinna mie¢ szwow, krawedzie ptyt powinny by¢ proste lub
sptaszczone.

6.2. Profile stalowe rusztu.
Zgodnie z p. 21 5 niniejszej SST.

6.3. Deformacja plaszczyzny oktadzin

Przy badaniu deformacji ptaszczyzny Sciany stosuje si¢ regute ,,dwoch metrow".
Sprawdza si¢ we wszystkich kierunkach powierzchni siany, czy odlegtos¢ migdzy jej
najbardziej wypuklym punktem i najbardziej wklgstym

nie przekracza 2 mm.

Odchylenie od pionu
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Na wysokosci §cianki dopuszcza si¢ odchylenie od pionu
nie przekraczajace 5 mm.
Lokalna deformacja ptaszczyzny oktadzin
Na powierzchni §cianki dziatowej, na przestrzeni 20 cm odlegto$¢ miedzy najbardziej
wypuklym punktem i najbardziej wklgstym nie moze przekraczac
1 mm. Nie mogg takze wystepowac nagle uskoki ptaszczyzny.
6.4. Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie
Wszystkie stosowane wyroby musza posiada¢ swiadectwa dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

7. Odbior robot.

Roboty podlegaja warunkom odbioru wedhug zasad robdt zanikowych .
Odchylenie powierzchni oktadziny z plyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny i
odchylenie krawedzi od linii prostej nie powinny by¢ wigksze niz 1 mm/1 m.
Odbior obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci
wyszczegolnione w punkcie 5.

10. Przepisy zwiazane.

PN-B-79405:1997 Ptyty gipsowo-kartonowe.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips budowlany.

PN-B-79405:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
PN-B-02874 Plyty gipsowo-kartonowe. Wymagania p. pozarowe.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B-04.00: TYNKI | GLADZIE
CPV 45410000-4

1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru tynkéw wewnetrznych .

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majace na celu wykonanie tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych obiektu oraz gladzi .
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1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robdt.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wodg¢ zdatng do picia, oraz wode z
rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajacych thuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy
przedmiotowe, a w szczegolnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje r6znych wymiarow, a mianowicie: piasek
drobnoziarnisty  0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm,
piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm
2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty, do
warstw wierzchnich - srednioziarnisty
2.2.3. Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢
catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
2.3.1. Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy
panstwowe;j.
2.3.2. Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane
mechanicznie.
2.3.3. Zaprawge nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana
mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.
2.3.4. Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
2.3.5. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement
portlandzki z  dodatkiem Zuzla lub popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement
hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od
chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.
2.3.6. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ wapno sucho
gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapnha
niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng masg, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy
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zapraw nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4. Gotowe zaprawy tynkarskie cienkowarstwowe.

2.5. Gotowe zaprawy szpachlowe.
Gotowe zaprawy szpachlowe.

2.6. Mineralne szpachle, trasowe.
mineralna szpachla (np. trasowo-wapienna z dodatkami polepszajacymi przywieranie,
wigzaca z matymi naprezeniami, dyfuzyjna i tatwa w obrébce) do szpachlowania
powierzchni mineralnych tynkéw wewnatrz.

2.7. Narozniki ochronne.
Narozniki naklejane, systemowe winylowe.
Elementy:
Narozniki katowe proste, katowe rozwarte
Dtugos¢ handlowa 122, 150, 183, 244, 366 cm
Szerokosci 20, 40, 50, 78 mm
Teksturowane, barwione w catej masie.
Klejone za pomocg tasmy dwustronnej lub kleju.

TaéuaA
TASMA

KLEJACA

,,,,,,

2.8. Odboijnice ., narozniki.

Na wszystkich naroznikach narazonych na uderzenia naklei¢ narozniki wys.150 cm,
szer.5 cm , gr.2 mm winylowe , barwione w masie , np. Promador lub rownowazne.

2.9. Winylowe odbojnice: grubo$¢ - 1.5 mm, szerokos$¢ - 30 cm.

3. Sprzet.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
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4. Transport.

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub

utratg statecznosci.

5. Wykonanie robat.

5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkéw.

a) Przed przystapieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢
zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne
podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice
drzwiowe i okienne.

b) Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i
skurczéw murdéw tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu
surowego.

¢) Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac¢ tynki jedynie przy
zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z
»Wytycznymi wykonywania rob6t budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur".

d) Zaleca si¢ chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu
pierwszych dwodch dni przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie
godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki
powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciagu | tygodnia,
zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podlozy.

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.
W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypehia¢
zaprawa spoin przy zewnetrznych licach na glebokosci 5-10 mm.
Bezposrednio przed tynkowaniem podloze nalezy oczys$ci¢ z kurzu
szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z
substancji ttustych mozna usung¢ przez zmycie 10% roztworem
szarego mydta lub przez wypalenie lampa benzynowa.
Nadmiernie suchg powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkow trojwarstwowych.

5.3.1. Tynk trojwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i

gladzi. Narzut tynkow wewngtrznych nalezy wykona¢ wedlug pasoéw i

listew kierunkowych.
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5.3.2. Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej
stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢
mocno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne - w tynkach nie
narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4, - w tynkach
narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o
stosunku 1:1:2.

5.4. Wykonanie tynkow i gladzi gipsowych.

5.4.1. Warunki przystapienia do robot
- Przed przystgpieniem do wykonania robot tynkarskich powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, wykonane podktady przewidziane w dokumentacji projektowej i
szczegotowej specyfikacji technicznej, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne, jesli
nie nalezg do tzw. stolarki konfekcjonowane;.
- Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania tynkoéw po okresie osiadania i skurczow
muréw tj. po uptywie 4-6 miesigcy od zakonczenia stanu surowego.
- Bez specjalnych §rodkéw zabezpieczajacych prace tynkarskie w warunkach
zimowych moga by¢ wykonywane tylko wtedy, gdy temperatura powietrza,
materiatow oraz podtoza tynku jest nie nizsza niz +5 DC pod warunkiem, Se w ciggu
doby nie nastapi spadek temperatury ponizej ODC. W niektdrych przypadkach,
okreslonych we wskazoéwkach producenta mieszanki tynkarskiej, konieczne moze sta¢
si¢ zachowanie wyzszych temperatur minimalnych.
Przy tynkowaniu wewnetrznych powierzchni, ktore nie posiadajg jeszcze zewngtrznej
izolacji cieplnej nalezy zwroci¢ uwage na mozliwo$é gwaltownego obnizenia
temperatury tynkowanego elementu w warunkach zimowych.
- Bez specjalnych oston ograniczajacych wptyw czynnikdéw atmosferycznych tynki
pocienione zewnetrzne powinny by¢ wykonywane przy bezwietrznej i bezdeszczowej
pogodzie.
- Wilgotno$¢ wzgledna powietrza przy wykonywaniu tynkéw pocienionych
barwionych nie moze przekracza¢ 80%.
- Przy wykonywaniu wyprawy pocienionej na powierzchni tynku podktadowego
nalezy zachowa¢ minimalny czas przerwy technologicznej, dostosowany do
warunkow pogodowych i lokalnej wentylacji, nie krotszy niz 3 tygodnie, o ile
wskazowki producenta mieszanki tynkarskiej nie stanowig inaczej.

5.4.2. .‘Wymagania dotyczace podtozy pod tynki gipsowe
Podlozem moze by¢ powierzchnia bezposrednio przeznaczona do otynkowania lub
podktad, na ktory naktada si¢ wyprawe.
Tynki gipsowe mozna wykonywa¢ na podtozach:
- z betonow zwyktych (w konstrukcjach monolitycznych i prefabrykowanych),
- z autoklawizowanych betonow komorkowych,
- z zaprawy cementowej marki M4-M7,
- z zaprawy cementowo-wapiennej marki M2-M7,
- z gipsu i plyt kartonowo-gipsowych.
Podtoza powinny by¢ rowne, mocne, jednorodne, rownomiernie chtongce wode,
szorstkie, suche, nie pylagce, wolne od wykwitow, bez rys i1 peknigé. Powierzchnia
ewentualnego tynku podktadowego nie powinna by¢ wygladzona lub zatarta.
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Nadlewki, nacieki 1 wystajace nieréwnosci podtoza nalezy sku¢ lub zeszlifowac.
Rysy, raki, kawerny i ubytki podtoza nalezy naprawi¢ zaprawa cementowa lub
specjalnymi masami naprawczymi, na ktore wydane sg aprobaty techniczne.
Zabrudzenia powierzchni smarami, olejami, bitumami, farbami nalezy usung¢,
zmywajac odpowiednimi preparatami odttuszczajacymi albo stosujac srodki
mechaniczne (np. piaskowanie).

Z podtozy nalezy usung¢ warstwe pylaca oraz odpyli¢ powierzchnie.

Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie. Podtoza z plyt gipsowo-kartonowych powinny mie¢ zaszpachlowane
styki ptyt i wkrety mocujace.

Podktady z tynkow zwyktych powinny spetnia¢ wymagania PN-70/B-10100,
odpowiednie do zatozonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej -
odmiany i kategorii tynku podktadowego.

Uwzgledniajac stan podtoza, wskazéwki pochodzace od producenta mieszanki
tynkarskiej oraz warunki atmosferyczne, w ktorych naktadana b¢dzie wyprawa,
konieczne moze by¢ wstepne przygotowanie podtoza do tynkowania, poprzez jego
zwilzenie woda,

zagruntowanie badz zastosowanie srodkow zwigkszajacych przyczepnosc tynku do
podtoza. Jako $rodki zwigkszajace przyczepnos¢ tynku do podloza stosowane s3:

- obrzutka wstepna,

- zaprawy i szlamy zwigkszajace przyczepnos¢,

- substancje ptynne tzw. mostki adhezyjne.

Dobor ewentualnych dziatan wstgpnego przygotowania podtoza musi by¢ zgodny z
zaleceniami producenta mieszanki tynkarskiej oraz wymaganiami dokumentacji
projektowej i szczegdlowej specyfikacji technicznej.

5.4.3 Wykonanie tynkéw gipsowych(gladz gipsowa)
Rodzaj i typ tynku a takze wymagania w zakresie mieszanki tynkarskiej okre$lone sa
w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej.
Tynki gipsowe moga by¢ jedno- lub wielowarstwowe (dwu- lub trzywarstwowe).
Ze wzgledu na technike wykonania i sposob obrobienia powierzchni rozréznia si¢
nastgpujace typy tynkoéw gipsowych:
- zaciagane i gladzone - wykonywane przez zatarcia i zaciagniecia pacg wyprawy do
uzyskania gladkiej powierzchni lub w przypadku mas zawierajacych okragle ziarna,
zaglebien w ksztatcie rowkow,
- natryskowe - wykonywane metoda natrysku miotetka, pedzlem, agregatem
tynkarskim lub pistoletem tynkarskim,
- wytlaczane - wykonywane przez modelowanie natozonej warstwy za pomoca rolki.
Grubos¢ tynkow gipsowych (gladzi gipsowych) wynosi od 0,2 do 1,5 cm.
Przy wykonywaniu tynkow nalezy bezwzglednie przestrzega¢ instrukcji producenta
mieszanki tynkarskiej w zakresie przygotowania podtoSa i masy tynkarskiej, a takze
warunkow naktadania masy tynkarskiej oraz jej pielegnacji.
Ponadto przy wykonywaniu tynkoéw nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad
ogo6lnych:
- mieszanke tynkarska dobiera¢ tak, by zapewni¢ zgodno$¢ zatozonej w dokumentacji
projektowej i szczegdlowej specyfikacji technicznej grubosci tynku i jego
poszczegdlnych warstw (tynki wieclowarstwowe) z zaleceniami producenta wybranej
mieszanki tynkarskiej,
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- obowigzkowo stosowac technik¢ wykonywania i rezimy technologiczne (np.
minimalne przerwy technologiczne) oraz sposob obrobienia tynku zgodne z
procedurami wykonawczymi zawartymi we wskazowkach producenta mieszanki
tynkarskiej,

- profile tynkarskie dobiera¢ odpowiednio do ich przysztej funkcji (profile
naroznikowe, stykowe, szczelinowe, dylatacyjne itp.) oraz z uwzglednieniem
zgodnos$ci materiatu z ktérego wykonany jest profil, z przewidywanym rodzajem
tynku,

- nie dopuszcza¢ do powstania pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi np.
listwami naroznikowymi,

- elementy wpuszczane w tynk (np. ramy okienne) osadza¢ rGwnomiernie na calym
obwodzie,

- w miejscach narazonych na pekniecia zaktadac siatke,

_ w naroznikach wypuktych i na krawedziach zaktada¢ katowniki aluminiowe
perforowane.

- naciecia tynku (,,kontrolowane pgkniecia") wykonywacé przed przystapieniem do
ostatniego etapu wykonczenia tynku np. zacierania, wygladzania; na $cianach
wewnetrznych nacigcia tynku sg niedozwolone.

- ewentualne zbrojenie tynku siatka nalezy wykonywac zgodnie z wymaganiami
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej oraz zaleceniami z instrukcji
producenta mieszanki tynkarskiej,

- Swieze tynki wewnetrzne w okresie letnim powinny by¢ chronione przed zbyt
intensywnym dziataniem promieni stonecznych i opadami deszczu, a w okresie
zimowym przed mrozem,

- tynki wewnetrzne, po ich natozeniu, powinny mie¢ zapewniong dobra wentylacje.

5.5. Wymagania dotyczace tynkow gipsowych

5.5.1. Przyczepno$¢ tynku do podtoza polegajaca na mechanicznym
potaczeniu si¢ zaprawy z podtozem powinna zapewnic takie przyleganie i zespolenie
tynku z podtozem,
aby po stwardnieniu zaprawy nie wyst¢gpowaty odparzenia, pecherze itp. Oznaczenie
przyczepnosci tynku do podtoza nalezy wykonywac¢ wg PN-85/B-04500. Wzajemna
przyczepno$¢ poszczegolnych warstw w tynkach wielowarstwowych badana metoda
kwadracikowania powinna dawa¢ wynik pozytywny i nie powinna by¢ mniejsza niz
przyczepnos$¢ caltego tynku do podtoza.

5.5.2. Odpornos¢ tynkéw na uszkodzenia mechaniczne. Miarg odpornosci na
uszkodzenia jest brak wypadania kwadracikow przy badaniu mtotkiem Baronnie'go
wg pkt. 6.4.2.1. niniejszej SST.

5.5.3. Grubos¢ gotowych tynkow w zaleznosci od rodzaju podtoza i mieszanki
tynkarskiej, sposobu wykonania oraz liczby warstw, powinna wynosi¢ 0,2*1,5 cm - z
tym, ze dla tynkow jednowarstwowych grubos¢ ta powinna wynosi¢ 0,2" 0,4 cm, a dla
wielowarstwowych 0,3°0,8 cm.w tynkach wielowarstwowych grubo$¢ kazde;j
warstwy
powinna zawiera¢ si¢ w granicach 0,1 -0,5 cm.

5.5.4. Cechy powierzchni otynkowanych. Powierzchnie tynkow powinny by¢
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gladkie lub mie¢ fakture wynikajaca z techniki obrobienia powierzchni, a takze
odznacza¢ si¢ jednolitg barwa - bez smug i plam oraz prze§witow podtoza.
Powierzchnie te nie powinny pylic.
Wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztwordéw soli
przenikajacych z podtoza, a takze zacieki majace posta¢ trwatych §ladow oraz
wykwity plesni itp. sg niedopuszczalne.
Nie dopuszcza si¢ wystepowania pecherzy, rys i spekan na powierzchni tynku.
Powierzchnie tynkoéw pokrytych powtoka malarska z farb wodnych lub
wodorozcienczalnych powinny pozwala¢ na ich renowacj¢ bez uszkodzenia
(rozmycia) tynku.

5.5.5. Prawidlowo$¢ wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw
Powierzchnie tynkoéw powinny by¢ tak wykonane, aby tworzyly regularne
plaszczyzny pionowe lub poziome zgodnie z zaprojektowanym obrysem. Krawedzie
przecinania si¢ powierzchni otynkowanych powinny by¢ prostoliniowe, a katy
dwuscienne utworzone przez te powierzchnie powinny by¢ katami prostymi lub
powinny by¢ zgodne z katami przewidzianymi w dokumentacji projektowe;.
Dopuszczalne odchyiki - jak dla tynkow
wewngtrznych kat. IIT wg PN-70/B-10100.
Widoczne migjscowe nierdwnosci lub wglebienia na gtadko otynkowanej
powierzchni, nie wynikajace z techniki wykonania, sg niedopuszczalne. Natomiast w
przypadku tynkow na elementach prefabrykowanych dopuszcza si¢ widoczne skosy
wyrownujace uskoki w plaszczyznie licowej, wynikajace z dopuszczalnych dla tych
prefabrykatow odchytek wymiarowych lub z tolerancji montazu.

5.5.6. Wykoniczenie narozy i obrzezy tynkow oraz tynkow na stykach i przy
szczelinach dylatacyjnych.
Naroza oraz wszelkie obrzeza tynkow powinny by¢ wykonane zgodnie z
dokumentacja projektowa.
Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykonczeniowymi, przy o$cieznicach i
podokiennikach, powinny by¢ zabezpieczone przed peknieciami i odpryskami przez
odciecie. W miejscach przebiegu szczelin dylatacyjnych tynk powinien by¢ przecigty i
wykonczony stosownie do wymagan dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej.

5.6. Wykonanie tynkéw cienkowarstwowych.

5.6.1.Przygotowanie podtoza.
Podtoze dla tynkow cienkowarstwowych musi by¢ nosne (stabilne), czyste i suche.
Powinno by¢ takze rowne, pozbawione bruzd i zgrubien. Nalezy starannie uzupetnié
wszelkie ubytki, zwracajac szczegdlng uwage na poprawnos¢ krawedzi i obrobki
otworow po kotwach rusztowania. Tradycyjny, podktadowy tynk cementowy lub
cementowo-wa-pienny powinien zwigza¢ w dostatecznym stopniu, a wymagany
minimalny okres jego sezonowania mozna oszacowac przyjmujac jeden dzien
dojrzewania na kazdy milimetr grubosci warstwy. W przypadku bezspoinowych
ocieplen podktad zbrojony siatkg mozna pokrywaé tynkiem elewacyjnym nie
weczesniej jednak niz po trzech dniach od momentu wykonania podtoza.
Powierzchnie zapylone, zakurzone lub brudne, przed wykonaniem tynku nalezy
skutecznie oczyscié, najlepiej wysokocisnieniowym strumieniem pary wodnej lub
wody.
Podtoza tynkarskie ostabione lub osypliwe nalezy wzmocni¢ gruntujagcym preparatem
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gleboko penetrujgcym, takim jak rozpuszczalnikowy grunt, wzmacniajacy podtoze do
glebokosci dziesigciu milimetrow, natomiast w przypadku zbyt wysokiej lub
nierownomiernej chtonnosci - zagruntowaé gruntem dyspersyjnym.
O ile producent nie zaleca inaczej, podtoze dla tynku nalezy pokry¢ warstwa
posrednig, (czgsto mylnie okreslang jako grunt) zwiekszajaca przyczepnosé pomigdzy
warstwami i regulujaca chtonnos¢ podtoza. Preparat warstwy posredniej dobieramy
wylacznie na podstawie wskazan producenta tynku (powinna je zawiera¢ karta
techniczna produktu).
5.6.2. Przygotowanie masy tynkarskiej
Nieodpowiednie przygotowanie materialu moze by¢ przyczyng niejednorodnego
wygladu tynkowanych powierzchni. W skrajnych przypadkach (niedoktadne
wymieszanie) moze to doprowadzi¢ do nieprawidlowego wigzania i utraty spdjnosci
warstwy tynku.
Dodawanie do przygotowywanej zaprawy lub masy tynkarskiej jakichkolwiek,
nieprzewidzianych przez producenta dodatkow, np. przyspieszajacych lub
op6zniajacych wigzanie albo obnizajacych temperature zamarzania wody zarobowej,
powoduje zaburzenia wigzania materialu i objawia si¢ najczesciej utrata spdjnosci
warstwy tynku oraz przebarwieniami na jego powierzchni.
Suche mieszanki tynku nalezy rozrabiac¢ z czysta woda w iloSci zalecanej przez
producenta, przy czym do kolejno przygotowywanych partii tynku nalezy dodawac tg
samg ilos¢ wody. Gotowe masy tynkarskie starannie mieszamy przy uzyciu
wolnoobrotowego mieszadta, unikajgc spienienia materiatu. Utrzymanie jednorodnej
konsystencji przygotowywanego materialu zapewnia stosowanie tynkarskich
mieszalnikéw slimakowych.
W procesie przygotowania zapraw lub mas tynkarskich istotne jest zapewnienie
czystosci stosowanej wody, pojemnikéw 1 narzedzi. Warto pamigtac, ze dostarczane
przez producenta zaprawy oraz masy tynkarskie sa produktami praktycznie gotowymi
do uzycia i pod zadnym pozorem nie nalezy do nich dodawa¢ zadnych substancji
chemicznych. Dopuszcza si¢ jedynie regulowanie konsystencji materiatu poprzez
dodatek wody okre$lony w karcie technicznej tynku lub na etykiecie jego opakowania.
5.6.3. Wykonanie tynkow.
Przed przystapieniem do wykonywania wyprawy, a najczesciej juz przed pracami
zwiazanymi z przygotowaniem podtoza nalezy zabezpieczy¢ elementy nie
podlegajace tynkowaniu. Dotyczy to przede wszystkim okien i drzwi, obrébek
blacharskich, szczelin dylatacyjnych, a takze powierzchni juz wykonczonych lub
przewidzianych do wykonczenia inng technika. Szczegolnie staranne zabezpieczenia
wymagane sg w przypadku stosowania tynkow
krzemianowych, z uwagi na trawigce dziatanie nieutwardzonego szkta wodnego na
rozne materiaty.
Tynkowanie
Nanoszenie masy na elewacje powinno si¢ odbywac przy jednakowych warunkach
atmosferycznych (temperaturze, wilgotnosci). Przy duzych powierzchniach nalezy
kalkulowa¢, czy mase zdgzy si¢ natozy¢ w ciggu jednego dnia. Deszcz, wiatr a nawet
kilkustopniowa réznica temperatury moze mie¢ wptyw na efekt koncowy. Jesli w
czasie tynkowania wystapia duze opady deszczu, moze nastgpi¢ nawet sptukanie
zaprawy. Jezeli w trakcie prowadzenia prac i przez 2-3 dni po ich zakonczeniu
wystepuje mzawka lub mgta, moze dojs¢ do zmiany stgzenia barwnika, a co za tym
idzie do niejednorodnego wybarwienia, zaciekow i1 plam. Tynkowanie w zbyt
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wysokiej temperaturze i malej wilgotnosci powoduje z kolei szybkie odparowanie
wody niezbednej do procesu wigzania spoiwa cementowego.

Wazny jest takze kierunek zacierania. Wiaze si¢ to z kierunkiem padania i odbicia
$wiatla na powierzchni §ciany. Tynk wykonywany z tej samej masy, w tych samych
warunkach pogodowych, ale przez dwoch tynkarzy zacierajacych powierzchnig¢ w
r6znych kierunkach, bedzie si¢ r6znit odcieniami. Biedem jest takze skrapianie tynku
podczas zacierania. Moze si¢ to przyczyni¢ do odbarwienia elewacji. Popularne jest
egalizowanie - jednokrotne malowanie warstwy tynku pozwalajace wyrownac kolor.
Dodatkowo ogranicza si¢ dzigki temu réwniez wodochtonnos¢ tynku.

Tynkowaé mozna w dwojaki sposéb - recznie Iub jesli konsystencja na to pozwala -
agregatem tynkarskim. Naczynia do mieszania, mieszadla i narzedzia powinny by¢
wykonane ze stali nierdzewnej. Zwykta stal weglowa w kontakcie z zaprawa
rdzewieje i moze pozostawia¢ nieestetyczne smugi, trudne lub wrecz niemozliwe do
usuniegcia. Do uzyskania pozadanej faktury tynku mozna stosowac réznego rodzaju
walki, pedzle, pace z tworzyw sztucznych, a nawet narzedzia takie jak tyzka, widelec,
butelka i inne. Pozwalajg one uzyskac¢ nietypowe efekty. Przy wykonywaniu wyprawy
agregatem strukturg nadaje si¢ zmieniajac koncoéwki dyszy. Rodzaj faktury zalezy
réwniez od tego czy bedzie to tynk wewnetrzny czy zewnetrzny. Tynki wewnetrzne
maja najczesciej drobnoziarniste, delikatne faktury. Tynki zewnetrzne sg z reguly
wykonywane z mas o grubym uziarnieniu, a ich struktura jest bardziej wyrazista.
Wynika to z wigkszej odleglosci, z jakiej je obserwujemy.

5.7. Montaz winylowych naroznikéw ochronnych.
Przewidziane do zastosowania narozniki winylowe nalezy mocowa¢ za pomoca kleju
lub tasm klejacych.

6. Kontrola jakoSci.

Kryteria oceny jakosci i odbioru.
* gprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng utozenia wyktadzin
* gprawdzenie odbiorow migdzyoperacyjnych poditoza i materiatow,
* sprawdzenie doktadno$ci spoin wg normy PN-72/B-06190.

6.1. Zaprawy.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej
marke i konsystencje w sposdb podany w obowigzujgcej normie.

Wyniki odbioréw materiatdow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot tynkowych
Przed przystapieniem do robot tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow,
ktore beda wykorzystywane do wykonywania robot oraz kontrole i odbior
(migdzyoperacyjny) podtozy.
6.2.1. Badania materiatlow
Badanie materiatlow przeprowadza si¢ posrednio na podstawie zapisow w dzienniku
budowy dotyczacych przyjecia materiatow na budowg oraz dokumentoéw
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towarzyszacych wysylce materiatow prz ez dostawce, potwierdzajacych

zgodnos¢ uzytych materiatow z wymaganiami dokumentacji projektowej i

specyfikacji technicznej robot tynkowych, opracowanej dla realizowanego przedmiotu

zamOwienia, oraz normami powolanymi w

pkt. 2.2. niniejszej specyfikacji technicznej.

6.2.2. Badania przygotowania podtozy
Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:
a) wilgotnosci - poprzez oceng wygladu, probe dotyku lub zwilZzania, ewentualnie w
razie potrzeby pomiar wilgotnosci szczatkowej przy pomocy wilgotnosciomierza
elektrycznego,
b) rownosci powierzchni - poprzez oceng wygladu i sprawdzenie przy pomocy taty,
C) przywierajacych cial obcych, kurzu i zabrudzenia - poprzez ocen¢ wygladu i probe
Scierania,
d) obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podtoza - poprzez probe drapania
(skrobania) i dotyku,
e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami - poprzez ocen¢
wygladu i probe zwilzania,
f) chtonnosci podtoza - poprzez oceng wygladu oraz probe dotyku i zwilzania,
g) obecno$¢ wykwitow - poprzez ocene wygladu,
h) ztuszczania i powierzchniowego odspajania podtoza - poprzez oceng wygladu.
Swieze podktady z tynku zwyklego podlegaja badaniom zgodnie z PN-70/B-10100.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., a
nastepnie odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i
akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot.
Badania w czasie robot tynkowych polegaja na biezacym sprawdzaniu zgodno$ci ich
wykonania z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami specyfikacji technicznej i
instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan
Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny czy spetnione zostaty
wszystkie wymagania dotyczace wykonanych robot tynkowych, w szczegdlnosci w
zakresie:
- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i specyfikacja techniczng wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,
- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
- prawidlowosci przygotowania podtoza,
- prawidlowos$ci wykonania tynkéw pocienionych.
Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan
dokonanych przed przystapieniem do robot i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy
w dzienniku budowy dotyczace wykonanych robét.
Do badan odbiorowych nalezy przystapi¢ nie pézniej niz przed uptywem 1 roku od
daty ukonczenia robot tynkowych.
Badania w czasie odbioru tynkow pocienionych zewnetrznych przeprowadza¢ nalezy
podczas bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5 DC.
Przed przystapieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie
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dokumentow:
a) czy zataczone wyniki badan dokonanych przed przystapieniem do robot
potwierdzaja,
Se przygotowane podloza nadawaly sie do polozenia tynku a uzyte materialy spetniaty
wymagania pkt. 2 niniejszej ST,
b) czy w okresie wykonywania tynku pocienionego temperatura otoczenia w ciggu
doby nie spadta ponizej ODC.

6.4.2. Opis badan

6.4.2.1. Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podioza nalezy przeprowadzaé
metodg podang w PN-85/B-04500. Jako badania orientacyjne dopuszcza si¢
stosowanie opukiwania tynku lekkim drewnianym mtotkiem (brak gtuchego odgtosu
$wiadczy o dobrej przyczepnosci). W przypadku tynkdéw gipsowych sprawdzenie
nalezy wykona¢ na
tynkach suchych i po ich zwilzeniu woda.
Przyczepno$¢ migdzywarstwowa tynkow wielowarstwowych nalezy sprawdzi¢ za
pomoca przyrzadu zwanego miotkiem Baronnie'go metoda kwadracikowania, tj.
préba krzyzowego nacinania wyprawy i poddania jej uderzeniom stempla o cigzarze
250 gramoéw przy badaniu po 7 dniach od wykonania tynkdéw, a co najmniej 500
graméow - po 28 dniach. Brak wypadania kwadracikow pod uderzeniem $wiadczy o
dostatecznej
przyczepnosci.

6.4.2.2. Sprawdzenie odpornosci tynkow na uszkodzenia mechaniczne nalezy
przeprowadza¢ mtotkiem Baronnie'go metodg kwadracikowania jak w pkt. 6.4.2.1.
niniejszej ST.

6.4.2.3. Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkow nalezy przeprowadzac¢ na podstawie
$wiadectwa badania wg PN-85/B-04500 odpornosci na dziatanie mrozu probek
stwardniatej zaprawy.

6.4.2.4. Sprawdzenie grubosci tynkow. W pigciu dowolnie wybranych miejscach
powierzchni otynkowanej wynoszacej nie wiecej niz 5000 mznalezy wyciaé probki
kontrolne o wymiarach 2x2 ¢cm lub o $rednicy okoto 3 cm w taki sposob, aby podtoze
zostalo odstonigte lecz nie naruszone. Odstonicte podtoze nalezy oczyscic z
ewentualnych pozostatosci zaprawy. Pomiar grubo$ci tynku powinien by¢ wykonany
przymiarem z doktadnos$cia do 1 mm. Za przecietng grubo$¢ tynku badanej
powierzchni otynkowanej nalezy przyjmowac warto$¢ §rednig pomiaru w pigciu
otworach.
W przypadku badania tynku o powierzchni wigkszej niz 5000 mznalezy na kazde
rozpoczete 1000 m? wycigé jeden dodatkowy otwor.

6.4.2.5. Sprawdzenie wygladu i innych wlasciwosci powierzchni otynkowanych.

Wyglad powierzchni otynkowanych (barwa, obecno$¢ wykwitow, spgkan itp.)
nalezy sprawdzi¢ za pomocag ogledzin zewnetrznych. Gladko$¢ powierzchni oraz brak
pylenia nalezy sprawdzaé przez potarcie tynku dtonia.

Odporno$¢ powierzchni otynkowanych na dziatanie opadow atmosferycznych lub
rozmywanie podczas renowacyjnych robot malarskich nalezy sprawdza¢ w sposob
nastepujacy:

- powierzchni¢ tynku nalezy zwilzy¢ wodg za pomocg pgdzla fawkowca i1 natychmiast
przeprowadzi¢ probe odpornosci na uderzenia metodg kwadracikowania, stosujac
uderzenie stempla o cigzarze 250 gramow; proba ta powinna da¢ wynik dodatni (brak
wypadania kwadracikow).
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6.4.2.6. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow
nalezy przeprowadzi¢ wg PN-70/B-10100.

6.4.2.7. Sprawdzenie wykonczenia tynkéw na narozach i obrzezach, stykach i przy
szczelinach dylatacyjnych nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar
rownoczesnie z badaniem wygladu powierzchni otynkowanych wg pkt. 6.4.2.5.
niniejszej ST.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5.
niniejszej specyfikacji technicznej, opisane w dzienniku budowy i protokole
podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) oraz wykonawcy.

6.5. Odbiér podtoza
Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot
tynkarskich.
Podloze powinno by¢ przygotowanie zgodnie z p. 5,2. Jezeli odbior podloza odbywa
si¢ w dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podloze przed odbiorem oczysci¢ i
zmy¢ woda.

6.6. Odbidr tynkéw wykonywanych r¢cznie i mechanicznie
Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwusieczne
powinny by¢ zgodne z dokumentacja techniczna.
Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewngtrznych tynkoéw
kategorii I1-IV nie powinny by¢ wigksze niz:
a/ na catej wysokosci kondygnacji -10 mm
b/ na catej wysokosci budynku -30 mm
Tynki nie przewidziane do malowania powierzchni powinny mie¢ na catej
powierzchni barwie o jednakowym nat¢zeniu, bez smug i plam.
Pekniecia na powierzchni tynkow:
a/ dla tynkow pocienionych, pospolitych, doborowych i renowacyjnych -
niedopuszczalne.
Dla wszystkich odmian tynkéw sa niedopuszczalne nastgpujace wady:
a/ wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych powierzchni tynkow roztwordéw soli
przenikajgcych z podtoza, plesni itp.
b/ trwate §lady zaciekow na powierzchni,
¢/ odstawanie, odparzenia i pecznienia wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku
do podtoza

7. Odbior robot.

7.1. Odbidr podtoza.
Odbidr podloza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot
tynkowych. Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1.
Jezeli odbidr podtoza odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy

podtoze oczyscic 1 zmy¢ woda.

7.2. Odbidr tynkow.
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7.2.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz
katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.
7.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III od ptaszczyzny i
odchylenie krawedzi od linii prostej - nie wigksze niz 3 mm i w liczbie
nie wigkszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
- pionowego - nie wigksze niz 2 mm na I m i ogbtem nie wigcej niz
4mm w po mieszczeniu,
- poziomego - nie wigksze niz 3 mm na I m i ogbtem nie wigcej niz
6 mm na calej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($ciany,
belki itp.).
7.2.3. Niedopuszczalne sg nastgpujace wady:
- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni
tynkdéw roztworow soli przenikajacych z podtoza, pil$ni itp.,
- trwate $lady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i
pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

9. Przepisy zwiazane.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych
1 wytrzymato$ciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania
przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie
probek.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczace elementéw murowych.
Elementy murowe z kamienia naturalnego.

PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.

PN-B-79406:97

PN-B-79405:99 Ptyty kartonowo-gipsowe

PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Okladzina kamienna.

Wymagania w zakresie wykonywania i badania
przy odbiorze.

PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i
wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi.

PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw. Okreslenie konsystencji
Swiezej zaprawy (za pomocg stolika rozptywu).

PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do murow. Okreslenie konsystencji
$wiezej zaprawy (za pomocg penetrometru).

PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do murow. Czes¢ 12. Okreslenie

przyczepnosci do podioza stwardniatych zapraw na obrzutke i
do tynkowania.

PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw
pocienionych.
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PN-B-10109:1998
PN-70/B-10100

PN-65/B-10101

PN-EN 197-1:2002

PN-EN 197-2:2002

PN-EN 459-1:2003
PN-EN 934-6:2002
PN-EN 1015-2:2000
PN-79/B-06711
PN-88/B-32250
PN-B-03434:1999

PN-EN 1503:2001

Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.
Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i

badania przy odbiorze.

Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i
badania przy odbiorze.

Cement. Czgs$¢ 1: sktad, wymagania i kryteria
zgodnosci dotyczace cementow powszechnego uzytku.
Cement. Czgs$¢ 1: sktad, wymagania i kryteria
zgodnosci dotyczace cementow powszechnego uzytku.
Cement. Czg$¢ 2: Ocena zgodnoSci.

Wapno budowlane. Czgé¢ 1: Definicje, wymagania i
kryteria zgodnosci.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Czg$¢ 6:
Pobieranie probek, kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci.
Metody badan zapraw do muréw. Pobieranie i
przygotowanie probek zapraw do muréw.

Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.
Wentylacja. Przewody wentylacyjne. Podstawowe
wymagania i badania.

Wentylacja budynkow. Przewody proste i ksztattki
wentylacyjne z blachy o przekroju prostokatnym.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B-05.00: OKLADZINY I WYKLADZINY Z PLYTEK

CERAMICZNYCH
CPV 45430000-0

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.
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Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru oktadzin i wyktadzin z ptytek ceramicznych .

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majace na celu wykonanie tynkow zewnetrznych i wewngtrznych obiektu .

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.

2.1.Kompozycije klejace
muszg odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat
technicznych.
Gotowe zaprawy klejace na bazie cementu [charakterystyka: gestos¢ objetosciowa: 1,4
g/cm3; wytrzymato$é (po 28 dniach, zgodnie z DIN 18 555): na zginanie 3,0°4,0
N/mm? / na $ciskanie 9,0 N/mm?; przyczepno$¢ do betonu w stanie powietrzno
suchym: > 0,50 MPa.

2.2 Plytki ceramiczne.
Powinny odpowiada¢ wymaganiom jednej z wymienionych norm: PN-EN 159:1996,
PN-EN 176:1996, PN-EN 177:1997, PN-EN 178:1998, PN-ISO 13006:2001 lub
odpowiednim aprobatom technicznym.
Ptytki szlachetnej kamionki porcelanowej, o wygladzie rustykalnym z efektem
chromatycznym [z nieregularnym charakterystycznym uzytkowaniem,
rozmieszczonym réznorodnie w catym czerepie ptytki (podobnie jak w  kamieniu
naturalnym); rektyfikowane; duzego formatu: 60x120 cm i 60x60 cm; o grubosci co
najmniej 11 mml].
Plyty ceramiczne - gres porcelanowy [klasyfikowany w grupie Bla UGL (odpo-
wiada wymaganiom CE, normy UNI EN 14411-G); wykonany z jednorodnej,
spieczonej i zwartej masy (prasowanej na sucho, z granulatu pochodzacego z
mieszanin mineratléw o bardzo niskiej zawarto$ci zelaza); wypalany w tempe-
raturze ponad 1200°C; nasigkliwo$¢ H20 <0,05%; wytrzymato$¢ na zginanie:

Strona 45z 83



>45 N/mm?; o strukturalnej powierzchni (imitujacej nieszlifowany kamien
naturalny); mrozoodporny; wytacznie w I gatunku].

2.3. Zaprawy do spoinowania
muszg odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
Gotowa fuga [zaprawg na bazie cementu](zuzycie: 3,5 kg/m?), w kolorze: ,,ciemno
szarym" - bliskim barwie elewacji.

Kazda partia materiatu powinna by¢ dostarczona na budowe z kopia certyfikatu lub
deklaracji zgodnosci, stwierdzajacej zgodno$¢ wtasciwosci technicznych z
wymaganiami podanymi w normach i aprobatach technicznych.

Materiat dostarczony bez tych dokumentow nie moze by¢ stosowany.

3. Sprzet.

Do wykonywania robdt oktadzinowych i wyktadzinowych nalezy stosowac:

- szczotki o sztywnym wlosiu lub druciane do czyszczenia powierzchni podtoza,

- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

- narzedzia lub urzadzenia do cigcia ptytek,

- packi zgbkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zagbkoéw 6-12 mm do
rozprowadzania kompozycji klejacych,

- faty do sprawdzania rownosci powierzchni,

- poziomnice,

- wktadki dystansowe,

- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do
przygotowywania kompozycji klejacych,

- gabki do mycia oraz czyszczenia oktadziny i wyktadziny.

4. Transport.
Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materialty powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg stateczno$ci 1 rozsypaniem.

5. Wykonanie robot.

5.1. Warunki przystapienia do robdt

Przed przystapieniem do robot oktadzinowych powinny by¢ zakonczone:

- wszystkie roboty budowlane, z wyjatkiem malowania $cian,

- podlogi z materiatéw mineralnych wiacznie z cokolikiem,

-roboty instalacyjne, wodno-kanalizacyjne, centralnego ogrzewania z  przepro-
wadzeniem ci$nieniowych prob wodnych, instalacje elektryczne bez ~montazu
osprzetu,

- wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawione i wykonczone tynkiem lub
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masami naprawczymi.
Temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +5 °C w ciaggu calej doby.

5.2. Wykonanie wykladziny

5.2.1. Podloza pod wyktadziny
Podtoze pod wyktadziny ceramiczne moze stanowi¢ beton lub zaprawa
cementowa. Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymalos$¢ na
$ciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie 3 MPa. Podklady betonowe powinny by¢
wykonane z betonu co najmniej klasy B-20.
Grubo$¢ podktadow cementowych powinna wynosi¢ miedzy innymi:
- 25 mm dla podktadu zwiazanego z podtozem,
- 35 mm dla podktadu na izolacji przeciwwilgociowe;,
- 40 mm dla podktadu ptywajacego na warstwie izolacji akustycznej lub

cieplnej.

Grubos$¢ podktadu betonowego powinna wynosi¢ minimum 50 mm.
Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakow, pgknig¢ 1 ubytkow,
czysta, pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg
zabrudzenia bitumami i $rodkami antyadhezyjnymi. Dozwolone odchylenie
powierzchni podktadu od ptaszczyzny, w dowolnym miejscu podktadu, nie moze
przekracza¢ 5 min na catej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m,
W podktladzie nalezy wykonac, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylata-
cyjne, konstrukcyjne i przeciwskurczowe. Na zewnatrz budynkow powierzchnia
zdylatowanych pol nie powinna by¢ wigksza niz 10 m?, przy maksymalnej dtugosci
boku nie wiekszej niz 3,5 m.
Wewnatrz budynkow pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wigksze niz
5 x 6 m. Dylatacje powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokot
fundamentow maszyn, stupow konstrukcyjnych oraz na styku z innymi rodzajami
wyktadzin.
Szczegdlowe informacje o uktadzie warstw podtogowych, wielkosci
i kierunku spadkow, miejsc osadzenia wpustéw oraz miejsc wykonania dylatacji
powinny by¢ podane w projekcie.

5.2.2. Wykonanie wykladziny.
Ptytki ceramiczne przed przyklejeniem nalezy posegregowa¢ wedlug wymiarow,
gatunkow i odcieni oraz wyznaczy¢ lini¢, od ktorej uktadane beda phytki.
Nastepnie przygotowuje si¢ kompozycje¢ klejaca zgodnie z instrukcja
producenta. Nalezy rozprowadzi¢ ja po podlozu pacg zabkowana, ustawiong pod
katem okoto 50°. Kompozycja powinna by¢ natozona rownomiernie i pokrywac cata
powierzchnie podtoza. Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej
powinna pozwoli¢ na wykonanie wyktadzin w ciggu 10 minut.
Po natozeniu kompozycji klejacej ptytki uktada si¢ od wyznaczonej linii. Nakta-
dajac ptytke, nalezy ja lekko przesuna¢ po podtozu (ok. 1 -2 cm), ustawi¢ w zadanej
pozycji i docisng¢ tak, aby warstwa kleju pod ptytka miata
grubos¢ 6-8 mm.
Przesunigcie nie moze powodowaé zgarniania kompozycji klejace;.
W celu doktadnego umocowania ptytki i utrzymania oczekiwanej szeroko$ci spoiny
nalezy stosowac¢ wktadki dystansowe.

Strona 47 z 83



Po wykonaniu fragmentu wyktadziny nalezy usungé¢ nadmiar kompozycji klejacej ze

spoin miedzy ptytkami.

Zaleca sie, aby szerokos$¢ spoiny wynosita przy ptytkach o dlugosci boku:
-do 100 mm okoto 2 mm,

-0d 100 mm do 200 mm okoto 3 mm,

-0d 200 mm do 600 mm okoto 4 mm,

- powyzej 600 mm okoto 5-20 mm.

Po zwigzaniu kleju nalezy usuna¢ wktadki dystansowe i wypetnié¢ spoiny

zaprawa do fugowania na menisk wklesty.

W wyktadzinie nalezy wykona¢ dylatacje w miejscach dylatacji podktadu, a szczeliny
dylatacyjne wypetni¢ masg dylatacyjng lub zastosowac specjalne wktadki. Masa
dylatacyjna i wktadki dylatacyjne powinny mie¢ aktualng aprobate techniczna.

5.2.3. Kontrola wykonania wyktadziny

Kontrola wykonanej wyktadziny powinna obejmowac:

- zgodno$¢ wykonania z dokumentacja techniczna lub umowa, poréwnujac
wykladziny z projektem przez ogledziny i pomiary (w tym wielkos¢ i kierunek
spadkéw, miejsca osadzenia wpustow itp.),

- stan podtozy na podstawie protokotéw badan miedzy operacyjnych,

- jakos$¢ materialéw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatéw zgodnosci

przeditozonych przez dostawcow,

- prawidlowo$¢ wykonania wyktadziny przez sprawdzenie:

- przyczepno$ci wykladziny, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wy-
dawa¢ gluchego odglosu,

- odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tatg o dlugosci 2 m (odchylenie to
nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm na catej dtugosci taty),

- prawidlowosci przebiegu i wypelnienia spoin tatg z doktadnoscig do I mm,

- grubosci warstwy kompozycji klejacej pod ptytke, ktora nie powinna przekraczaé

grubosci okreslonej przez producenta.

5.3. Konserwacja okladzin i wykladzin ceramicznych
Konserwacja oktadzin i wyktadzin ceramicznych polega na okresowym zmywaniu ich
woda z detergentami lub innymi §rodkami zalecanymi przez producenta oraz na
uzupetnianiu ubytkow zaprawy do fugowania.

6. Kontrola jakoSci.
Kryteria oceny jakosci i odbioru.
* sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng utozenia wyktadzin

* sprawdzenie odbiorow migdzyoperacyjnych podtoza i materiatow,
* sprawdzenie doktadnos$ci spoin wg normy PN-72/B-06190.

7. Odbior robot.

Odbioér oktadzin 1 wyktadzin
Odbior gotowych oktadzin i wyktadzin nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich
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wykonania z zamowieniem, ktoérego przedmiot okreslajg projekt budowlany oraz

specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot, a takze dokumentacja

powykonawcza, w ktorej podane sg uzgodnione zmiany dokonane podczas prac
tynkowych.

W przypadku braku specyfikacji technicznej mozna uznac¢, ze warunki techniczne

wykonania i odbioru robét powinny by¢ zgodne z uznanymi za standardowe w

niniejszych wytycznych.

Zgodnos¢ wykonania oktadzin i wykladzin stwierdza si¢ na podstawie

porownania wynikéw badan kontrolnych wymienionych w punkcie 5.3.3 (w

przypadku wyktadzin) z wymaganiami i tolerancjami podanymi w pozostatych

punktach.

Oktadziny i wyktadziny powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan

kontrolnych sg pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny,

oktadzina lub wyktadzina nie powinna zosta¢ przyjeta.

W takim przypadku nalezy przyjac¢ jedno z nastepujacych rozwigzan;

- jezeli to mozliwe, poprawi¢ oktadzine lub wyktadzing i przedstawic¢ ja do

ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i
trwatosci oktadziny lub wyktadziny oraz jezeli inwestor wyrazi zgodg - obnizy¢
warto$¢ wykonanych robét,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania - usung¢
oktadzing lub wyktadzing i wykonac¢ je ponownie.

Protokoét odbioru gotowych oktadzin i wyktadzin powinien zawierac:

- ocen¢ wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwos$ci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania oktadzin lub wyktadzin
z zamoOwieniem.

8. Przypisy zwigzane

PN-EN 12004:2002  Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

Plytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie.

Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje,

klasyfikacja, whasciwosci i znakowanie.

Ptytki 1 plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej

PN-ISO 13006:2001

PN-EN 87:1994

PN-EN 159:1996 E > 10%. Grupa B III.

Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci
PN-EN 176:1996 wodnej E < 3%. Grupa B I.

Ptytki 1 plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej
PN-EN 177:1997 3% < E < 6%. Grupa B Ha.

Ptytki 1 plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej
PN-EN 178:1998 6% < E A 10%. Grupa B Ilb.

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-70/B-10100
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B-06.00: ROBOTY MALARSKIE
CPV 45442100-8

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.
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Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robo6t malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie rob6t malarskich i tapetowanie Scian.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogdblne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia. Niedozwolone
jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych
thuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Mleko wapienne

Mleko wapienne powinno mie¢ postac cieczy o gestosci Smietany, uzyskanej przez
rozcienczenie 1 czgsci ciasta wapiennego z 3 czeSciami wody, tworzacg jednolitg masg
bez grudek i zanieczyszczen.

2.3. Spoiwa bezwodne.

2.3.1. Pokost Iniany
powinien by¢ cieczg oleista o zabarwieniu od zottego do ciemnobrazowego i
odpowiadajgcg wymaganiom normy panstwowej.

2.3.2. Pokost syntetyczny

powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozoéttej do
brunatnej, bedacej roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczal-
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nikach, z ewentualnym dodatkiem modyfikujacym, o wtasciwosciach technicznych
zblizonych do pokostu naturalnego, lecz o krotszym czasie schnigcia. Powinien on
odpowiada¢ wymaganiom normy panstwowej lub §wiadectwa dopuszczenia do sto-
sowania w budownictwie.

2.4. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

- wodg - do farb wapiennych,

- terpentyne i benzyne - do farb i emalii olejnych,

- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb
powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z
zaswiadczeniem o jako$ci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.5. Farby budowlane gotowe.

2.5.1. Farby
niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm pan-
stwowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
Na tynkach mozna stosowa¢ farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu,
lateksu butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i
$wiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

2.5.3. Wyroby chlorokauczukowe

Emalia chlorokauczukowa ogolnego stosowania
10. wydajnos¢ - 6-10 nr/dm3,
11. max. czas schnigcia - 24 h

Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara
metaliczna
+  wydajno$¢ -15-16 rn*/dm3,
* Max. czas schnigcia - 8 h
Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogoélnego stosowania - bialy
- do wygtadzania podktadu pod powtoki chlorokauczukowe,
- rozcienczalnik chlorokauczukowy do wyrobow chlorokauczukowych
og6lnego stosowania - biaty do rozcienczania wyrobow chlorokauczukowych,

2.5.4. Wyroby epoksydowe

Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodpoma
+  wydajnoé¢ - 6-10 m¥/dm?,
* max. czas schnigcia - 24 h
Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadnikowa
* wg PN-C-81911/97
+  wydajnoé¢ - 4,5-5 m?/dm?
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3.
4.

czas schnigcia - 24 h
Emalia epoksydowa chemoodpoma, biata

¢) wydajno$¢ - 5- m4/dm?d,
d) mas. czas schnigcia - 24 h

Emalia epoksydowa, chemoodpoma, szara

d) wydajno$¢ - 6-8 m?/dm?
e) czas schnigcia - 24 h

Lakier bitumiczno-epoksydowy
wydajno$¢ -1,2-1,5 m?/dm?
czas schnigcia - 12 h

2.5.5. Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogolnego stosowania

wg PN-C-81901:2002

wydajnosé - 6-8 m?/dm3

czas schnigcia - 12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogolnego stosowania
wg PN-C-81901/2002

wydajno$¢ - 6-10 m?/dm3

2.5.6. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych.

Wymagania dla farb:

- lepko$¢ umowna: min. 60

- gesto$¢é: max. 1,6 g/cm3

- zawarto$¢ substancji lotnych w% masy max. 45%

- roztarcie pigmentéw: max. 90 m

- czas schnigcia powtoki w temp. 20°C i wilgotno$ci wzglednej powietrza 65%
do osiggnigcia 5 stopnia wyschnigcia - max. 2 godz.

Wymagania dla powlok:

- wyglad zewngtrzny - gtadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekow,

- grubos$¢ - 100-120 urn

- przyczepnos¢ do podioza -1 stopien,

- elastycznos¢ - zgigta powtoka na sworzniu o §rednicy 3 mm nie wykazuje
peknieé lub odstawania od podtoza,

- twardo$¢ wzgledna - min. 0,1,

- odporno$¢ na uderzenia - masa 0,5 kg spadajaca z wysokosci 1,0 m nie
powinna powodowa¢ uszkodzenia powtoki

- odporno$¢ na dziatanie wody - po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze
wystepowac specherzenie powtoki.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-0-79601-2:1996 w bebny lekkie lub
wiaderka stozkowe wg PN-EN-1SO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min.
+5°C.

2.6. Materialy do malowania wnetrz budynkoéw

Do malowania wnetrz budynkéw mogg by¢ stosowane:
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« farby dyspersyjne, ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-C-81914:2002,

« farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane, ftalowe kopolimeryzowane
styrenowane, ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-C-81901:2002,

» emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane, ftalowe
kopolimeryzowane styrenowane, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-C-81607:1998,

» farby na spoiwach:

- zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne 1 ftalowe,

- zywicznych rozcienczalnych woda,

- mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujacymi w postaci ciektej lub
suchych mieszanek do zarobienia woda,

- mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania
woda, ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

» lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimerowane

styrenowane, ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom

normy PN-C-81800:1998.

» lakiery, ktore powinny odpowiada¢ normie PN-C-81802:2002
» lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych, inne niz olejne i

ftalowe,
* $rodki gruntujace, ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat

technicznych.
» wodorozcienczalna farba lateksowa do malowania $cian i sufitow wewnatrz
pomieszczen mieszkalnych, biurowych oraz uzytecznosci publicznej. Nadaje si¢ do
pokrywania powierzchni uprzednio malowanych oraz powierzchni niemalowanych,
w szczegolnosci takich jak tynk, beton, tapety z tkanin, plyty pilSniowe, ptyty
wiorowe, oktadziny tynkowe i materialy podobnego typu po uprzednim
zagruntowaniu.

Dodatkowym warunkiem jest konieczno$¢ stosowania produktu o szczegdlnej
odpornosci na wielokrotne wycieranie. O tej wlasciwosci farby informuja parametry
dwoch powszechnie stosowanych norm odpornosci: PN-EN 13300 lub PN 92/C-81517.
Klasyfikacja wg normy PN-EN 13300 zaktada badanie odpornosci farb wg normy ISO
11998. Zgodnie z nig farby dzieli si¢ na klasy od pierwszej do piatej, ale tylko pierwsze
dwie (klasa I i II) pozwalaja na nazwanie farby produktem o wysokiej odpornosci
mechanicznej, a konkretnie odpornosci na szorowanie na mokro. Powtoki wykonane
farbami zakwalifikowanymi do klasy I pozwalaja na wykonanie 200 cykli szorowania
zanim nastgpi ubytek grubosci powtoki o 5 um. W przypadku farb z klasy Il ubytek, po
tej samej liczbie cykli, moze wynie$¢ od 5 um do 20 um.

Ubytek grubosci powtoki, po okreslonej ilosci cykli szorowania, adekwatny do danej
klasy:

» Klasa I <5 um po 200 cyklach szorowania

» Klasa Il >5 um i <20 um po 200 cyklach szorowania

* Klasa 111 >20 um i <70 um po 200 cyklach szorowania

* Klasa IV <70 um po 40 cyklach szorowania

» Klasa V >70 um po 40 cyklach szorowania
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Réwnie powszechnie stosowana jest norma PN 92/C-81517, ktéra okresla ilos¢ cykli
szorowania na mokro jakg trzeba wykona¢ aby zetrze¢ farbg w catosci. W wyniku
czego otrzymujemy informacje: min. 2000, 3000, 4000, 5000 cykli szorowania w
zaleznosci od rodzaju farby.

Stopien potysku

Generalna zasada brzmi: im wiekszy stopien potysku tym farba jest mocniejsza.
Dlatego farby z klasy I badz Il to produkty o polysku: mat, mat satynowy lub pétmat.
Wydajnos¢ i sita krycia

Farby lateksowe cechuja si¢ duzg wydajnoscig. Wynosi ona od 10 do 15 m2 z 1 litra i
jest podawana dla jednej warstwy. Ze wzgledu na parametry mechaniczne jakie chcemy
osiagna¢, farby lateksowe, pomimo dobre;j sity krycia, wymagaja standardowego
dwukrotnego malowania.

Farby do stosowania w szpitalach.
SCOTTE 3 jest wodorozcienczalna, w petni matowa, dyspersyjna farba akrylowa.
Wyadziela nieznaczny zapach podczas nanoszenia i schnigcia. Tworzy rowng fakturg
odporng na delikatne przemywanie. Szybko schnie i nie zo6tknie z uptywem czasu.
Farba SCOTTE 3 jest rekomendowana przez Polskie Towarzystwo Alergologiczne.
Nie zawiera rozpuszczalnikoOw ani amoniaku 1 moze by¢ uzywana do malowania $cian
w zlobkach, przedszkolach, szpitalach, a takze w pomieszczeniach, w ktorych nie
powinny wystepowac czynniki alergizujace.
Przeznaczona jest do malowania $cian i sufitow wewnatrz budynku.
Stosowana jest do malowania nowych powierzchni i przemalowywania
powierzchni pokrytych farbami dyspersyjnymi. SCOTTE 3 zalecana jest
przede wszystkim do sufitow, ale nadaje si¢ rowniez do $cian. Nadaje si¢ do
malowania powierzchni pokrytych piaskowa masa szpachlowa, tynku, betonu,
plyt pilsniowych, widérowych i oktadzin tynkowych oraz tapet z tkanin i materiatow
podobnego typu po uprzednim ich zagruntowaniu.

2.8. Srodki gruntujace.

2.8.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
- powierzchni betonowych lub tynkow zwyktych nie zaleca si¢ gruntowania, 0
ile $wiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
-na chtonnych podlozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjna
rozcienczong woda w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej
przewiduje si¢ wykonanie powloki malarskiej,

2.8.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy
zagruntowaé rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.8.3. Mydlo szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego
wsigkliwosci powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

2.8.4. Grunt pod farby lateksowe

Srodek optymalnie przygotowujacy powierzchnie przed natozeniem farb na

bazie lateksowej. Dzigki stosowaniu gruntu koncowa powtoka posiada doskonatg
przyczepnos¢ i kompatybilno$¢ z podtozem zapewniajac jej wicksza trwatos¢ - bez
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odpryskow i odspojen. Zastosowanie gruntu wyrownuje i reguluje chtonnos$¢ podtoza
zapewniajac tym samym lepsze i bardziej jednolite krycie powierzchni farba z
jednoczesnym obnizeniem jej zuzycia.
Zmniejszenie nasigkliwos$ci i wzmocnienie podtoza.
Poprawienie przyczepnosci farb.
Obnizenie zuzycia farb.
Gruntowanie $cian i sufitow wykonanych zaréwno na bazie betonu, tradycyjnego
tynku mineralnego, jak i w nowoczesnych technikach budowlanych takich jak gtadzie
gipsowe czy sucha zabudowa wnetrz za pomocg ptyt kartonowo-gipsowych.
Okres przechowywania do 12 miesiecy. Magazynowa¢ w suchych, dobrze
wentylowanych pomieszczeniach. Temperatura przechowywania wynosi od +15 DC
do +250C. Chroni¢ produkt przed zamarzaniem.

2.8.5. Grunt pod farby lateksowe akrylowe dopuszczone do stosowania w szpitalach.

Farba przeznaczona jest do gruntowania oktadzin tynkowych, tynku i betonu w
pomieszczeniach mokrych., takich jak toalety i tazienki oraz w pomieszczeniach o
wysokich wymogach utrzymania czystosci, np. w  szpitalach. Stosowana jest rowniez do
wstepnego uszczelniania i gruntowania tapet z wtokna szklanego.

Wodorozcienczalng, akrylowg farba gruntujaca. Posiada bardzo dobre whasciwosci

kryjace i wypetniajace - ogranicza i wyrownuje chtonno$¢ podtoza, co sprawia, ze

powierzchnia pomalowana farba wykonczeniowa ma réwnomierny potysk. Wydziela

nieznaczny zapach podczas nanoszenia i schniecia.

Nie zawiera rozpuszczalnikow ani amoniaku i moze by¢ uzywana do malowania $cian

w ztobkach, przedszkolach, szpitalach, a takze w pomieszczeniach, w ktorych nie

powinny wystepowac czynniki alergizujace.

Farba przeznaczona jest do gruntowania $cian i sufitow

wewnatrz budynku. Zalecana jest do $cian i sufitow, ktore beda malowane

wodorozcienczalnymi farbami dyspersyjnymi. Nadaje si¢ do wiekszosci podtozy,

takich jak tynk, beton, pyty pilsniowe, widrowe, oktadziny tynkowe, tapety z tkanin,

powierzchnie pokryte piaskowa masg szpachlowg oraz materiaty podobnego typu.
2.8.6. Farba z atestem do stosowania w stuzbie zdrowia.

3. Sprzet.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatow natryskowych.

4. Transport.

Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowaé zgodnie z PN-85/0-79252 i
przepisami obowigzujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robot.

Przy malowaniu powierzchni wewngtrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz
+8°C. W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.
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W ciagu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po
zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez
3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym
powietrzem od przewoddéw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitow mozna wykonaé po:
- catkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i
urzadzen sanitarnych),
- catkowitym ukonczeniu robodt elektrycznych,
- catkowitym utozeniu posadzek,
- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podiozy

5.1.1. Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢,
naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie
powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutéw, naciekow zaprawy
itp. Odstajace tynki nalezy odbié, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawa
cementowo-wapienng.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z

wymaganiami normy PN-1SO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywac bez
gruntowania powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe
emulsyjng tego samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powloka lecz rozcienczong
woda w stosunku 1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowac
pokostem.

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych
stosuje si¢ odpowiednie farby podktadowe.

5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa si¢
gruntoszpachléwka epoksydowa.

5.2.6. Malowanie farbami lateksowymi.
Wymieszaé produkt przed uzyciem.
Grunt nalezy nanosi¢ rownomiernie na podloze pedzlem lub watkiem
malarskim w postaci nierozcienczonej unikajgc zaciekow i odstoin.
W przypadku podtozy mato chtonnych mozna rozcienczy¢ grunt woda
w stosunku 1:1.

Strona 57 z 83



Na podtozach bardzo chlonnych nalezy powtdrzy¢ gruntowanie na wilgotnym jeszcze
podtozu.

Temperatura podtoza powinna wynosi¢ od +50C do +300C.

5.3. Wykonywania powlok malarskich

5.3.1. Powloki wapienne powinny rownomiernie pokrywaé podloze,
bez przeswitow, plam i odpryskow.

5.3.2. Powloki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu
srodkow myjacych i dezynfekujacych.
Powloki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.
Barwa powlok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i §ladow pedzla.

5.3.3. Powtoki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe
jednolita zgodna ze wzorcem, bez smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy,
plam i zmiany odcienia.
Powloki powinny mie¢ jednolity potysk.
Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowaé farby
w roznych odcieniach.

5.3.3. Powtoki z farb lateksowych
Farb¢ mozna naktada¢ pedzlem, walkiem lub natryskiem. Dla uzyskania powtok o
wymaganych parametrach zaleca si¢ 2-krotne malowanie. Kolejne warstwy zaleca sig¢
naktada¢ po wyschnieciu pierwszej warstwy.
Prace malarskie prowadzi¢ w temperaturze powietrza i podloza od 5°C do 25°C.
Powloki powinny mie¢ jednolity potysk.

6. Kontrola jakoSci.

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna
obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschnigcia podtoza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny
zewngtrzne. Sprawdzenie wsigkliwo$ci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie
powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama
zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wezesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powtok
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przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
- dla farb emulsyjnych nie wcze$niej niz po 7 dniach,
- dla pozostatych nie wcze$niej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej
od +5°C przy wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego

- sprawdzenie zgodnos$ci barwy ze wzorcem

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardo$ci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi

normami panstwowymi.

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane
prawidtowo. Gdy ktoérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usuna¢ wykonane
powloki czgsciowo lub catkowicie i wykona¢ powtdrnie.

7. Odbior robot.

Roboty podlegaja warunkom odbioru wedthug zasad podanych ponize;j.

7.1. Odbidr podtoza.

7.1.1. Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty
powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub
swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Podtoze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypelnienie
ubytkow zaprawg cementowo-wapienng do robdt tynkowych lub odpowiednig
szpachlowka. Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt.
5.2.1.
Jezeli odbidr podtoza odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

7.2. Odbiér robot malarskich

7.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich
polegajace na stwierdzeniu rownomiernego roztozenia farby, jednolitego nat¢zenia
barwy i zgodno$ci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk
lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekow,
pecherzy odstajacych ptatoéw powtoki, widocznych okiem $ladow pedzla itp., w
stopniu kwalifikujacym powierzchni¢ malowang do powtok o dobrej jakos$ci
wykonania.

7.2.2. Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie
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polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni migkka, welniang lub
bawelniang szmatkg kontrastowego koloru.

7.2.3. Sprawdzenie odpornosci powltoki na zarysowanie.

7.2.4. Sprawdzenie przyczepnos$ci powtoki do podtoza polegajace na probie
poderwania ostrym narzedziem powtoki od podtoza.

7.2.5. Sprawdzenie odporno$ci powloki na zmywanie woda
polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie
mokra mi¢kka szczotka lub szmatka.
Wyniki odbioréw materiatéw i robdt powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

8. Przepisy zwigzane.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.
PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.
PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.
PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.
PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powltokowe

na wewnetrzne $ciany i sufity. Klasyfikacja.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B-08.00: PODLOGI I POSADZKI
CPV 45430000-0

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru posadzek.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majace na celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogblne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatna do picia, z rzeki lub
jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajacych thuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe,

a w szczegdlnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiarow, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25 -0,5mm,
piasek $rednioziamisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002

2.4. Wyroby terakotowe i gresy.
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Plytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.
a) Wiasciwosci ptytek podtogowych ceramicznych:
- barwa: wg wzorca producenta
nasigkliwos¢ H20O do 0,05%
wytrzymato$é na zginanie nie mniejsza niz 45 N/mm?
$cieralno$¢ wgtebna 120-150 mm?
twardo$¢ min. wg skali Mahsa 6
- niesliskie : wejscia i wiatrotapy min. R10A, wnetrz min. R9
kolorystyka - jasna: bez i biel ztamana bezem
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dlugos$¢ i szeroko$é: £1,5 mm
- grubos¢: + 0,5 mm
- krzywizna: 1,0 mm
b) Materialy pomocnicze:
Do mocowania plytek mozna stosowa¢ zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa,
albo sucha zaprawe klejowa.
Zaprawa klejowa powinna zapewni¢ catopowierzchniowe przyleganie ptytki do
podtoza. Powinna by¢ elastyczna.
Do wypehienia spoin stosowaé zaprawy wg. PN-75/B-10121:
- zapraw¢ z cementu portlandzkiego 35 - biatego i maczki wapiennej
- zaprawg z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem
sproszkowanej kazeiny, albo suchg zaprawe do spoinowania.
Sucha zaprawa do spoinowania powinna by¢ zaprawa elastyczna, mrozoodporna
stosowana do spoin szerokich.
c) Pakowanie:
Plytki pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok. 1 m2 ptytek.
Na opakowaniu umieszcza si¢:
- nazwg i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbg sztuk w opakowaniu, znak kontroli
jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo ttukacych sie oraz napis:
,Wyréb dopuszczony do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...".
Suche zaprawy klejowe i do spoinowania pakowane sg w worki o wadze, odpowiednio
do materiatu.
d) Transport:
Plytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.
Podtoge wylozy¢ materiatem wyscidtkowym grubosci ok. 5 cm.
Opakowania uktadac §cisle obok siebie. Na srodkach transportu umiesci¢ nalepki
ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo ttukacych.
e) Sktadowanie:
Ptytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych opakowaniach.
Wysokos¢ sktadowania do 1,8 m.
Suche zaprawi powinny by¢ sktadowane w oryginalnych nieuszkodzonych
opakowaniach . Miejscu suchym, zabezpieczonym przed wodami opadowymi.

2.5.Kompozycje klejace
musza odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat

technicznych.

2.6 Plytki ceramiczne.
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Powinny odpowiada¢ wymaganiom jednej z wymienionych norm: PN-EN 159:1996,
PN-EN 176:1996, PN-EN 177:1997, PN-EN 178:1998, PN-ISO 13006:2001 lub
odpowiednim aprobatom technicznym.

2.7. Zaprawy do spoinowania
musza odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
Kazda partia materiatu powinna by¢ dostarczona na budowe z kopia certyfikatu lub
deklaracji zgodnosci, stwierdzajacej zgodno$¢ wiasciwosci technicznych z
wymaganiami podanymi w normach i aprobatach technicznych.
Materiat dostarczony bez tych dokumentow nie moze by¢ stosowany.

2.8. Masy stosowane do wyréwnania defektéw powierzchni podktadow
powinny zapewnia¢ nalezytg przyczepnos¢ do podktadéw oraz wytrzymatos$¢ na
sciskanie nie mniejszg niz wytrzymatos¢ podktadu.

2.9. Preparaty do gruntowania powierzchni podktadow
powinny charakteryzowa¢ si¢ krotkim czasem wsigkania i schniecia oraz powinny by¢
niepalne i nieszkodliwe dla zdrowia.

2.10. Wykladziny rulonowe pcv.

Wyktadzina podtogowa obiektowa bakteriostatyczna, do stosowania w stuzbie
zdrowia, wyktadziny ze spawanego PCV - gladkie, trwale, zmywalne, nienasigkliwe i
odporne na dziatanie srodkoéw dezynfekcyjnych. Wyktadziny wytozy¢ na $ciany w postaci
cokolow wys. 10 cm, przy czym potaczenie podtogi i §ciany powinno by¢ zaokraglone (po
tuku o promieniu r=30 mm) - wyktadzina powinna by¢ potozona na listwe z PCV o
odpowiednim przekroju lub na odpowiednio wyprofilowane wypetnienie z zaprawy klejowej i
odporne na dziatanie §rodkéw dezynfekcyjnych.

2.7. Kleje do ukladania wyktadzin podtogowych.

2.7.1. Klej do wykladzin PCV wg zastosowanego systemu .
3. Sprzet.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.
4. Transport.
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.

Podczas transportu materialy powinny by¢ zabezpieczone przed przesunigciem,
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot.

5.1. Podloze pod posadzki.
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Podtoze pod posadzki powinno byc¢ stabilne, wolne od kurzu i zanieczyszczen i suche,
gladkie , bez spekan i ubytkow . Musi stanowi¢ rowng ptaszczyzne lub pochyta
zgodnie z projektowanymi spadkami podtog.

Podtoze po rozebranych oktadzinach musi by¢ oczyszczone z pozostato$ci materiatow
starych posadzek i kleju. Nalezy je oczys$ci¢ przez szlifowanie lub frezowanie,
uzupetni¢ ubytki.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowa tata przyktadang w dowolnym
miejscu, nie powinna wykazywac¢ wigekszych prze§witow wigkszych niz 5 mm.
Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochylej) nie
powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na calej dtugosci lub szeroko$ci pomieszczenia.

5.2. Ogdlne zasady wykonywania posadzki z plytek ceramicznych.

Przy wykonywaniu posadek z ptytek ceramicznych nalezy stosowac si¢ do ogélnych
zasad wykonania okladzin z ptytek ceramicznych.

Plytki ceramiczne przed przyklejeniem nalezy posegregowaé wedlug wymiaréw,
gatunkow i odcieni. Nastepnie nalezy wyznaczy¢ na linig¢, od ktorej uktadane beda
ptytki. Kompozycje klejaca przygotowaé zgodnie z instrukcja producenta.
Kompozycje klejowa rozprowadzi¢ packsg zabkowana ustawiong pod

katem 50 ° rownomiernie pokrywajac cata powierzchni¢ podtoza. Powierzchnia z
nalozong warstwa kompozycji klejacej powinna pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w
ciggu 10 minut.

Plytki uktada¢ poczawszy od wyznaczonej linii. Naktadajac ptytke trzeba ja lekko
przesung¢ po podtozu ok. 1-2cm, ustawi¢ w zadanej pozycji i docisngé tak, aby
warstwa kleju pod plytka miata grubos¢ 6-8mm. Przesunigcie nie moze powodowac
zgarniania kompozycji klejace;.

W celu doktadnego umocowania ptytki i utrzymania oczekiwanej szerokosci spoiny
nalezy stosowac wktadki dystansowe.

Po wykonaniu fragmentu oktadziny nalezy usuna¢ nadmiar kompozycji klejacej ze
spoin. Zaleca si¢ aby szeroko$¢ spoiny wynosita przy plytkach o dlugosci boku:

a/ do 100mm - okoto 2mm
b/od 100mm do 200mm - okoto 3mm
¢/ od 200mm do 600mm - okoto 4mm
d/ powyzej 600mm - okoto 5-20mm

Po zwigzaniu kleju nalezy usung¢ wktadki dystansowe i wypetni¢ spoiny zaprawg do
fugowania na meniskj wklesty.

W oktadzinie nalezy wykona¢ dylatacje w miejscach dylatacji podktadu, a szczeliny
wypethi¢ masa dylatacyjna lub zastosowac specjalne wktadki. Masa i wktadki
dylatacyjne muszg mie¢ aktualng aprobatg techniczng.

5.3. Kryteria oceny jakosci i odbioru.

* sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng ulozenia wyktadzin

* sprawdzenie odbiorow migdzyoperacyjnych podtoza i materiatow,

* sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

Kontrola oktadziny z ptytek obejmuje sprawdzenie:

a/ zgodno$ci wykonania z dokumentacja techniczng poprzez oglgdziny i pomiary
b/ stanu podtozy na podstawie odbioréw migdzyoperacyjnych



c/ jakosci materialow na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow zgodnosci
przeditozonych przez dostawce.
d/ przyczepnosci oktadziny poprzez lekkie opukanie - nie powinna wydawacé
gluchego odgtosu
e/ prawidtowosci wykonania dylatacji w miejscach dylatacji podktadu,
prawidtowosci uktadu i wypetienie szczelin. Ich szerokosci - powinna
wynosi¢ 5-10mm
f/ odchylenie ptaszczyzny przy uzyciu taty 2,0m - nie powinno by¢ wieksze
niz 3mm na df 2,0m
g/ prawidlowosci przebiegu i wypetnienia spoin poziomica i pionem z
doktadnoscig do Imm
h/ grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytka, ktéra nie powinna
przekracza¢ wartosci okre§lonejej przez producenta w instrukcji, na
podstawie zuzycia kompozycji klejace;j.
i/ Prawidtowosci wykonania spadkoéw- do kratek §ciekowych podtogowych nie
powinno by¢ mniejsze niz 1,5% a odlegto$¢ wododzialu nie wigksza niz 4m.
Dopuszczalne odchylenie ptaszczyzny nie wigcej niz 2mm na catej dlugosci taty
pomiarowej 2,0m.
Jezeli cho¢ jeden wynik badania jest negatywny oktadzina lub wyktadzina nie bedzie
przyjeta.
Jezeli jest to mozliwe nalezy okladzine poprawic¢ i przedstawi¢ do ponownego
odbioru. Jezeli odchylenia od stawianych wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu
uzytkowania i trwato$ci oktadziny oraz jezeli inwestor wyrazi zgode oktadzina bedzie
odebrana a warto$¢ robot zostanie obnizona.
Jezeli odchylenia od stawianych wymagan zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i
trwalosci oktadziny oktadzing Wykonawca zobowigzany jest nieodplatnie usunac i
wykonaé ponownie.

5.4. Wykonanie posadek z elastycznych wyktadzin z tworzyw sztucznych.

5.4.1. Wymagania dotyczace podloza
Przy montazu elastycznych wyktadzin podtogowych bardzo wazng czynnoscig jest
doktadna kontrola podtoza i ustalenie jego stanu pod katem nastepujacych
parametrow:
» wytrzymatosci, szczegolnie przy intensywnym obcigzeniu posadzki,
* rownosci, aby mozna byto wyliczy¢ ilo$¢ potrzebnych mas wyréwnawczych,
* wilgotnosci, co ma istotne znaczenie dla prawidlowego i dtugotrwalego przylegania
wyktadziny do podtoza. Gdy podloze jest usytuowane bezposrednio na gruncie, pod
warstwa betonu nalezy wykonac izolacje przeciwwilgociowa.
Podloze pod elastyczne wyktadziny podtogowe musi byc¢:
» wytrzymate i odporne na naciski wystepujace w czasie eksploatacji podtog,
* suche - maksymalna dopuszczalna wilgotnos¢ podktadu cementowego mierzona
metoda CM nie moze przekracza¢ 2,5 %,
*bez rys i spekan - wszystkie uszkodzenia musza by¢ naprawione przed wykonaniem
warstwy wygladzajacej,
» gladkie - na powierzchni nie mogg wystepowaé zadne zgrubienia, a cato$¢ powinna
by¢ wygtadzona za pomocg masy wyrownawczej,



* rowne oraz poziome - maksymalna odchytka od prostoliniowo$ci nie moze
przekracza¢ 1 mm na odcinku 1 m i 2 mm na odcinku 2 m,

* czyste i niepylace - powierzchnia powinna by¢ wolna od kurzu i innych
zanieczyszczen (farby, zaprawa, lepik, itp.).

Wyktadziny wylozy¢ na $ciany w postaci cokotdéw wys. 10 cm, przy czym potaczenie
podtogi i $ciany powinno by¢ zaokraglone (po tuku o promieniu r=30 mm) -
wyktadzina powinna by¢ potozona na listwe z PCV o odpowiednim przekroju lub na
odpowiednio wyprofilowane wypehienie z zaprawy klejowej i odporne na dzialanie
srodkdéw dezynfekcyjnych.

5.4.2. Warunki przystapienia do pracy.
Do uktadania wyktadzin podtogowych Gamrat mozna przysctapi po:
» zakonczeniu wszystkich prac wykonczeniowych, z malarskimi wtacznie, oraz prac
instalacyjnych,
» wyschnieciu tynkow i mas szpachlowych na $cianach i sufitach,
* sprawdzeniu szczelno$ci urzadzen grzewczych i sanitarnych, a takze stolarki
okiennegj,
* sprawdzeniu, czy kolor wyrobu i jego ilo$¢ sg zgodne z zamdwieniem, czy towar nie
jest uszkodzony i pochodzi z jednej partii produkcyjnej.
W pomieszczeniach, w ktorych ma by¢ przyklejana wyktadzina, nie nalezy
wykonywac zadnych prac dodatkowych mogacych spowodowac¢ zabrudzenie, wzrost
wilgotnosci powietrza lub tez zawilgocenia $cian lub podtoza.
Wyktadzine nalezy uktada¢ w pomieszczeniach, w ktorych panuja nastepujace
warunki:
- temperatura otoczenia 17 - 25 °C
- temperatura podtoza 15 - 22 °C
- wzgledna wilgotnos$¢ powietrza max. 75%.
Wszystkie materialy (wyktadzina, listwy, klej) powinny pozosta¢ przez 24 godz.
w pomieszczeniu, w ktorym panuja opisane powyzej warunki. Wyktadzine nalezy
rozwing¢ w celu doktadnego dopasowania do podtoza.
Nie nalezy instalowa¢ wyktadzin na nastgpujacych pokryciach podtogowych:
wyktadziny dywanowe, linoleum, wyktadziny z PCW, wyktadziny gumowe.

5.4.3. Instal acja wyktadzin

Jezeli warunki podloza i otoczenia umozliwiajg montaz wyktadziny, nalezy ustali¢
kompozycje kolorystyczna, ktora chcemy wykona¢ w pomieszczeniu. W czasie
analizowania projektu nalezy zwroci¢ uwagg na to, czy poszczegolne kolory sg
zaprojektowane w ilosci dostepnej w opakowaniach jednostkowych. Zaprojektowanie
jednego elementu o powierzchni 2 m? zmusi do zakupu np. 40 m? wykladziny.
Nadmiar bedzie wykorzystany dopiero przy realizacji kolejnej inwestycji, co wiaze si¢
z poniesieniem kosztow magazynowania.

* DNa przygotowanym podtozu nalezy wyznaczy¢ w skali 1:1 wszystkie linie
faczeniowe zgodnie z opracowanym projektem kolorystycznym.

» 0 Wyktadzine doktadnie docig¢ do linii wyznaczonych na podtozu. Montaz rozpoczaé
od krawedzi $ciany potozonej najdalej od wejscia.

»  Wykonanie posadzki polega na przyklejeniu wykladziny cala powierzchnia do
podtoza za pomoca kleju przeznaczonego do klejenia wyktadzin elastycznych. W tym



celu nalezy zwing¢ plat roztozonej wyktadziny do potowy, a druga cze¢$¢ zabezpieczy¢
przed przesunicciem.

Nastepnie na odstonigty fragment podtoza za pomoca pacy zabkowanej rozprowadzi¢

klej. Najczesciej stosuje si¢ pace typu A3.

e) Gdy klej uzyska odpowiednig site klejaca nalezy doktadnie docisnaé¢ wyktadzing do
podktadu, a nastepnie cata powierzchnie przewalcowac watkiem dociskowym o
cigzarze ok. 50 - 70 Kkg.

f) Ewentualne $lady kleju wystepujace w obrgbie spoin nalezy mozliwie szybko usungé
mokra szmatka.

g) Przygotowanej posadzki nie nalezy uzytkowac przez co najmniej 48 godzin.

h) Podczas montazu nalezy zachowa¢ dylatacje konstrukcyjne budynku na wszystkich
warstwach posadzki, a nastepnie zakry¢ je profilem maskujacym.

i) Arkusze wyktadzin heterogenicznych z przezroczysta warstwa uzytkowa, w celu
uniknigcia ewentualnych réznic w odcieniach na sgsiadujacych ze soba krawedziach,
nalezy uktada¢ naprzemiennie tak, aby prawe brzegi fabryczne sasiadowaty z
prawymi, a lewe z lewymi.

J) W przypadku zastosowania wyktadzin do zabezpieczania podtog sportowych
moga by¢ one uzywane jako pokrycie uktadane bez klejenia.

5.4.4. Spawanie na goraco.
W celu wykonania szczelnej posadzki zaleca sig, aby wszystkie potaczenia miedzy
arkuszami lub plytkami zostaly pospawane na goraco sznurem spawalniczym w
nastgpujacy sposob:

* spawanie stykéw mozna rozpocza¢ po uptywie 24 godzin od przyklejenia
wyktadziny. Zbyt wezesne przystapienie do taczenia stwarza
niebezpieczenstwo odspajania si¢ wyktadziny na stykach wskutek dziatania
wysokiej temperatury na niecatkowicie zwigzany klej.

» styki wyktadziny sfrezowac za pomoca recznej lub automatyczne;j frezarki,

* po wykonaniu spawania nadmiar sznura wystajagcy ponad powierzchnie
arkuszy nalezy $cia¢ tak, aby tworzyl z wyktadzina jedna powierzchnie.
Scinanie nadmiaru sznura wykonujemy w dwoch etapach:

- wstepne $cinanie spawu, ktore nalezy wykonac specjalnym nozem z
natozong prowadnica lub za pomoca specjalnego $cinacza. Scinanie
prowadzimy w taki sposéb, aby sznur zostat Scigty ok. 1 mm nad
powierzchnia wykladziny. Scinanie to mozna wykonywac¢, gdy wykonany
spaw jest jeszcze ciepty.

- wlasciwe $cinanie spawu nalezy wykona¢ nozem bez prowadnic, zwracajac
uwage, aby nie uszkodzi¢ brzegoéw wyktadziny. Scinanie to nalezy prowadzi¢
dopiero po catkowitym wystygnigciu spawu.

5.4.5. Spawanie na zimno.

Wykonanie spawania na zimno zaleca si¢ prowadzi¢ w przypadku montazu wyktadzin
domowych, montazu drobnych elementoéw lub jezeli wprowadzenie sznura
zaburzytoby cata kompozycje kolorystyczna pomieszczenia, w nastepujacy sposob:

« Dw celu wykonania spawania na zimno nalezy doktadnie dopasowa¢ wykladzing i
oczyscic spoing,

» przyklei¢ tasme (klejaca, malarska) szeroko$ci 2-3 ¢cm na styku docietych wyktadzin, a
nastepnie nacigé tasme wzdtuz szczeliny,



w nacigcie wprowadzi¢ koncowke tuby z klejem tak, aby dotykata podtoza, ciggnaé
powoli tubg trzymajac ja pod katem ok. 30 o Di ostroznie wyciska¢ zel,

po catkowitym wyschnieciu zelu, tj. po ok. 30 minutach, nalezy zerwac tasme
zabezpieczajaca.

5.4.6. Prace wykonczeniowe.

5.4.7.

Aby cata posadzka nabrala ostatecznego wygladu i spetniata wszystkie warunki
uzytkowania nalezy odpowiednio wykonczy¢ ja przy scianach pomieszczenia przy
pomocy:

wywinigcia wyktadziny na cokol. Wyktadzina dzigki swojej elastycznos$ci nadaje si¢
do wykonania cokotow na §cianie. Cokét Scienny powinien by¢ kazdorazowo
wykonany w przypadku instalacji wyktadziny w pomieszczeniach mokrych lub o
podwyzszonych wymaganiach higienicznych. Wysokos$¢ cokotu powinna wynosic¢
min. 10 cm, a krawedz podloga/éciana powinna by¢ wykonana w sposob tagodny z
zastosowaniem wyprofilowanej listwy narozne;j.

listwy podtogowej. Odpowiednio przycigte odcinki listew nalezy klei¢

do wyktadziny i do $ciany przy pomocy kleju kontaktowego, nanoszac klej na obie
klejone powierzchnie. Jedynie w przypadku uktadania listew 70 mm przy prostej
$cianie nie jest konieczne klejenie ich czesci pionowej, poniewaz listwy maja
tendencje do rozprostowania si¢ i cze$¢ pionowa samoczynnie dociska do $ciany.

Uwagi i zalecenia koncowe:

w przypadku montazu wyktadziny na ztagczach dylatacyjnych nalezy stosowac
specjalne listwy kompensacyjne,
gdy podtoze jest usytuowane bezposrednio na gruncie nie nalezy uktada¢ wyktadzin,

jezeli nie wykonano izolacji przeciwwilgociowe;j

nie nalezy instalowa¢ wyktadzin na nastgpujacych istniejgcych pokryciach
podtogowych: wyktadziny dywanowe, linoleum, wyktadziny z PCW, wykladziny
gumowe,
nie nalezy stosowa¢ podktadek z czarnej gumy - czarna guma zostawia czarne lub
z6Mte plamy na wykladzinie,
nie nalezy przesuwac cigzkich przedmiotow, np. mebli bezposrednio po wyktadzinie -
powierzchnie wyktadziny nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem sklejka lub innym
materiatem,
nie zaleca si¢ uktada¢ w jednym pomieszczeniu wyktadziny tego samego koloru z
roéznych partii produkeyjnych,
nalezy chroni¢ wyktadzing przed kontaktem z rozpuszczalnikami organicznymi,
w przypadku stosowania materiatow innych producentow (grunty, kleje, listwy
montazowe) nalezy stosowac si¢ do zalecen producenta tych materialow,
w celu uniknigcia probleméw, zaleca si¢, aby calo$¢ prac powierzy¢ Autoryzowanemu
Wykonawcy Podtog z wyktadzin. Daje to gwarancje prawidlowego wykonania
wszystkich prac montazowych.

6. Kontrola jakoSci.

6.1. Wymagana j akos¢ materiatdéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta
przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na
opakowaniu lub innym réwnorz¢dnym dokumentem.



Sprawdzenie cech zewnetrznych dostarczonych ptyt kamiennych - ksztatt,
wymiary, wyglad zewnetrzny, widoczne wady i uszkodzenia.

6.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materialow, ktorych wlasciwosei nie
odpowiadaja wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac rowniez
materialow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogoélnych wykonania
robot .

Sprawdzi¢ prawidtowos$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji i oktadzin wg
p. 5 niniejszej SST.

7. Odbior robét.
Roboty podlegaja odbiorowi wedtug zasad podanych ponize;j.

7.1. Odbiér materiatdéw i robdt powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacja
projektowa oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatow z
wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci
materiatu z zas§wiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta -
powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

7.2.Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow, ktorych wiasciwosci nie
odpowiadaja wymaganiom technicznym.

Nie nalezy stosowac rowniez materialow przeterminowanych (po okresie

gwarancyjnym).

7.3. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobdéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane
do dziennika budowy.

7.4.Odbior powinien obejmowac:

- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja projektowo kosztorysowa przez
porownanie wykonanej podtogi z projektem technicznym i stwierdzeniem
wzajemnej zgodnos$ci na podstawie ogledzin i pomiaru posadzki,

- sprawdzenie jako$ci uzytych materiatow,

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac¢ przez oceng
wzrokows,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie
nalezy wykona¢ przez oceng wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykoOw materiatow posadzkowych;
badania prostoliniowosci i pomiaru odchylen z doktadno$cig 1 mm, a szeroko$ci spoin -

za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotow lub listew podtogowych;
badanie nalezy wykonac przez ogledziny.

8. Przepisy zwigzane.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okreslenia.

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.



PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i
heterogeniczne pokrycia podlogowe z polichlorku winylu.
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